Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08

ELABORAT GOSPODARENJA
OTPADOM

Holcim (Hrvatska) d.o.0. za proizvodnju cementa

za obavljanje djelatnosti: skladiStenja otpada prije bilo kojeg od postupaka
oporabe navedenim pod R1-R12 (R13) i oporabe
otpada recikliranjem/obnavljanjem drugih
otpadnih anorganskih materijala u procesu
proizvodnje cementa (R5)

na lokaciji: Koromac¢no 7B, 52 222 Koromac¢no
Nositelj izrade: Boris Kukié¢, dipl. inz. grad.
Mijesto i datum izrade: Zagreb, rujan 2014. godine

Dozvola za gospodarenje otpadom:

KLASA: naziv tijela koje izdaje dozvolu

URBROJ:
M.P.
DATUM:
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Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o.

APO dok.br.: 25-14-756/08

l. PODACI O IZRAPIVACU, PODNOSITELJU ZAHTJEVA I LOKACILJI

NOSITELJ IZRADE ELABORATA

IME I PREZIME Boris Kuki¢

OIB 33588236181

ZVANJE 1 STRUCNA |ovlasteni ing. grad., VSS

SPREMA

NAZIV KOMORE Hrvatska komora inZenjera gradevinarstva (broj upisa: 3758)

TELEFON 01/4650-890 E-POSTA bomat-projekt@zg.t-com.hr
kukicbb@yahoo.com

MOBITEL 091/270-5003 TELEFAKS |01/4650-890

SURADNICI NOSITELJA IZRADE ELABORATA

IME I PREZIME Sanja Srnec Pekas

OIB 40148186244

ZVANJE 1 STRUCNA/|dipl. ing. kem. tehn., VSS

SPREMA

TELEFON 01/6311-999 E-POSTA sanja.srnec-pekas@apo.hr

MOBITEL 098/386 353 TELEFAKS |01/6176-734

PODACI O PODNOSITELJU ZAHTJEVA ZA ISHODENJE DOZVOLE

TVRTKA Holcim (Hrvatska) d.o.0., za proizvodnju cementa
SKRACENA TVRTKA Holcim (Hrvatska) d.o.o.

MBO/MBS 040012674 OIB 60131430579

OBRTNICA

SJEDISTE

MJESTO Koroma¢no BROJ POSTE 52222
ULICAIBROJ |Koromacno 7B ZUPANIJA Istarska
TELEFON 052/876 907 E-POSTA Edi.Karuzic@holcim.com
MOBITEL 098/299 174 TELEFAKS 052/876 312
LOKACIJA GOSPODARENJA OTPADOM

MIJESTO Koromacno BROJ POSTE |52 222
ULICATIBROJ |Koromacno 7B ZUPANIJA Istarska
PODACI 1Z KATASTRA

K. O. Skitaca

K. C.BR. 521/1

PODACI 1Z ZEMLJISNOKNJIZNOG ODJELA

K.O. Skitaca

ZK.UL.BR 602

ZK. C. BR. 521/1

2148



mailto:bomat-projekt@zg.t-com.hr

Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o.

POPIS POSTUPAKA GOSPODARENJA OTPADOM, PRIPADAJUCIH
TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA I KOLICINA OTPADA

APO dok.br.: 25-14-756/08

Tablica 1.
OZNAKA OZNAKA % KAPACITET
br. POSTUPKA | PROCESA NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA PROCESA JEDINICA
Prihvat, skladiStenje i uporaba kotlovske 130 m
Al Sljake kao dodatka sirovini u procesu
drobljenja lapora (proces pripreme
sirovine) 10 000 t/god
Prihvat, skladistenje i uporaba ljevackih 600 m
A2 pijesaka kao korektiva u postrojenju za
meljavu sirovine (proces pripreme
sirovinskog brasna) 9000 t/god
1 RI3.R5 Prihvat, skladiStenje i uporaba REA gipsa 65 m’
' ’ A3 kao dodatka klinkeru (proces mljevenja
cementa) 40 000 t/god
Prihvat, skladiStenje i uporaba lebdeceg 800 m’
A4 pepela kao dodatka cementu (proces
mljevenja cementa) 100 000 t/god
Prihvat, skladiStenje i uporaba filterske 200 m’
AS prasine kao dodatka cementu (proces
mljevenja cementa) 35000 t/god
Tablica 2.
¢ POSTUPAK
br. k. b. KOLICINA k.b. NASTAJE/PREOSTAJE
S|IS|PU |PP| R | D
Pepeo s resetke lozista (kotlovska §ljaka) - dodaje se sirovini umjesto boksita
130 m’ 13
1. | 100101 -
10 000 t/god 5
Koristeni ljevacki pijesci - dodaju se sirovini umjesto kvarcnog pijeska
600 m’ 13
2. | 100908 -
9 000 t/god 5
600 m’ 13
3. | 100999 -
9 000 t/god 5
600 m’ 13
4. | 101008 -
9 000 t/god 5
Umjetni REA gips (kruti reakcijski otpad na bazi kalcija nastao pri odsumporavanju dimnih plinova) -
dodatak klinkeru u procesu mljevenja cementa
65 m’ 13
5. |1 100105 -
40 000 t/god 5
Lebdeci pepeo od izgaranja ugljena - dodatak cementu u procesu mljevenja cementa
800 m’ 13
6. | 100102 -
100 000 t/god 5
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Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o.

APO dok.br.: 25-14-756/08

Filterska prasina - dodatak cementu u procesu mljevenja cementa

200 m* 13
35 000 t/god 5

7. 1101313
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Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08

1.  UVIETI ZA OBAVLJANJE POSTUPKA GOSPODARENJA OTPADOM

Op¢i uvjeti

Sukladno ¢lanku 5, stavku 1 i stavku 2 Pravilnika o gospodarenju otpadom
(NN 23/14; ispravak NN 51/14) op¢i uvjeti su uvjeti kojima mora udovoljiti
gradevina ili dio gradevine u kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom,
te drugi uvjeti kako slijedi:

1.

10.

11.

12.

da je onemogucéeno istjecanje oborinske vode koja bi dosla u doticaj s
otpadom na tlo, u vode, podzemne vode i more;

da je onemoguéeno raznoSenje otpada u okoli§, odnosno da je
onemoguceno njegovo razlijevanje i/ili ispustanje u okolis;

da gradevina ima podnu povr$inu otpornu na djelovanje otpada;

da je neovlastenim osobama onemogucen pristup otpadu;

da je gradevina opremljena uredajima, opremom i sredstvima za dojavu i
gasenje pozara;

da su na vidljivom i pristupa¢nom mjestu obavljanja tehnoloskog procesa
postavljene upute za rad;

da je mjesto obavljanja tehnoloskog procesa opremljeno rasvjetom,;

da je gradevina oznacena sukladno Pravilniku 0 gospodarenju otpadom
(NN 23/14; ispravak NN 51/14) - ¢lanci 25 i 26;

da je do gradevine omogucen nesmetan pristup vozilu;

da je gradevina opremljena s opremom i sredstvima za ¢iS¢enje rasutog i
razlivenog otpada, ovisno o kemijskim i fizikalnim svojstvima otpada;

da je gradevina natkrivena, ako gospodarenje otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom;

da je onemogucen dotok oborinskih voda na otpad, ako gospodarenje
otpadom ukljucuje gospodarenje opasnim otpadom.

Nacin ispunjavanja
op¢ih uvjeta iz:
¢lanka 5, stavka 1
i stavka 2
Pravilnika o
gospodarenju
otpadom (NN
23/14; ispravak
NN 51/14)

Ispunjavanje opc¢ih tehni¢ko-tehnoloskih uvjeta za obavljanje djelatnosti
skladistenja i oporabe predmetnih vrsta otpada recikliranjem/obnavljanjem
drugih anorganskih materijala u procesu proizvodnje cementa, provodi se na
sljede¢i nacin:

1.

Podloge na kojima se skladiSte sve vrste otpada su izgradene od
nepropusnog materijala (beton) s obodnim kanalom za odvodnju
oborinskih voda koje se kanalskim sustavom tvornice prikupljaju i
proc¢is¢avaju putem taloznika i separatora ulja i masti prije dispozicije u
recipijent. Usipni bunkeri u kojima se skladiste predmetne vrste otpada
izgradeni su od Cvrstog materijala, a silosi potpuno zatvoreni te je
onemogucen dotok oborinskih voda.

Oprema kojom se obavlja skladiStenje i oporaba otpada sprjecava rasipanje
otpada, a sustavi otprasivanja postrojenja sprijeavaju Sirenje praSine. Za
ispuste iz vrecastih otpraSivaca iz svih operacija tehnoloskog procesa u
kojima dolazi do emisija praSine provode se povremena mjerenja
praskastih tvari sukladno zakonskim zahtjevima. Detaljno opisano opisom
metode obavljanja tehnoloskih procesa.

Podne povrsine gradevina su nepropusne i otporne na djelovanje
uskladistenog otpada. Detaljno opisano opisom metode obavljanja
tehnoloskih procesa.

Skladista za prihvat predmetnog otpada su tijekom ljetnih mjeseci otvorena
od 07,00 do 21,00 h, a tijekom zimskih mjeseci od 07,00 do 17,00 h.
Skladi$ni prostor nalazi u sklopu tvornice koja radi 24 sata, a na ulazu u
krug tvornice organizirana je 24-satha portirska sluzba. Nadzor nad
istovarom i doziranjem otpada opisano je u dijelu opisa metode obavljanja
tehnoloskog procesa.
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Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08

5.

9.

Sprjecavanje nastanka pozara i eksplozije na lokacijama skladiSnih
prostora i postrojenjima u kojima se obavlja oporaba predmetnog otpada
provedeno je gradevinskim mjerama zastite, primjenom zastitnih mjera na
instalacijama i uredajima te postavljanjem sredstava za pocetno gaSenje
pozara (rucni vatrogasni aparati). Izvedena je hidrantska mreza u cilju
sprjecavanja Sirenja pozara kod eventualnog izvanrednog dogadaja.

Postavljeno propisanim postojeim sustavima upravljanja. Istaknuti su
planovi postupanja za slucaj izvanrednih dogadaja.

Mjesta obavljanja tehnoloskog procesa opremljena su odgovarajuéim
umjetnim izvorom rasvjete.

Gradevine u kojima se skladisti i oporabljuje predmetni otpad su oznacene
natpisom te su navedeni podaci o vrsti neopasnog otpada koji se skladisti i
kljuénom broju iz Kataloga otpada sukladno Uredbi o izmjenama i
dopunama Uredbe o kategorijama, vrstama i Kklasifikaciji otpada s
Katalogom otpada i listom opasnog otpada (NN 39/09) te postupcima
oporabe.

Vozilima je osiguran nesmetan pristup do gradevina.

10. Nije primjenjivo.
11. Nije primjenjivo. Ne ukljucuje gospodarenje opasnim otpadom.
12. Nije primjenjivo. Ne uklju¢uje gospodarenje opasnim otpadom.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih
tehnoloskih
procesa

Posebni uvjeti prema Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 23/14; ispravak
NN 51/14):

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Za postupke gospodarenja otpadom uklju¢ene u djelatnost oporabe,
zbrinjavanja i druge obrade otpada posebni uvjet je raspolaganje uredajima,
odnosno opremom za obradu otpada (¢lanak 6, stavak 2).

Za postupke termicke obrade otpada (R1) posebni uvjeti propisani su
posebnim propisom kojim se ureduje termicka obrada otpada (Clanak 6,
stavak 3).

Za postupke koji uklju¢uju gospodarenje posebnim kategorijama otpada
posebni uvjeti propisani su propisom kojim se ureduje gospodarenje
posebnom kategorijom otpada (¢lanak 6, stavak 5).

Za tehnoloSke procese posebni uvjeti propisani su Zakonom i ovim
Pravilnikom (¢lanak 6, stavak 6).

Tehnoloski proces prihvata otpada (Clanak 8) ukljuCuje provjeru
dokumentacije o otpadu, vizualni pregleda otpada kojeg se preuzima te
poduzimanje ostalih mjera sukladno Elaboratu. Provjerom dokumentacije o
otpadu mora se utvrditi cjelovitost i ispravnost propisane pratece
dokumentacije otpada kojeg se preuzima. Vizualnim pregledom otpada
utvrduje se da otpad koji se preuzima odgovara prate¢oj dokumentaciji.

Tehnoloski proces skladistenja otpada (Clanak 9, stavak 1) mora se

obavljati na naéin da se otpad skladisti odvojeno po svojstvu, vrsti i

agregatnom stanju.

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja opasnog otpada

mora biti pod neprekidnim nadzorom (¢lanak 9, stavak 2).

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja otpada mora

biti opremljeno primarnim spremnicima za skladistenje otpada koji moraju

biti (¢lanak 9, stavak 3):

a) izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladistenog otpada;

b) izradeni na nain koji omoguéava sigurno punjenje, praznjenje,
odzracivanje, uzimanje uzoraka te po potrebi osigurati nepropusno
zatvaranje;
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Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08

C) oznaceni Citljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu posjednika
otpada, klju¢ni broj i naziv otpada, datum pocetka skladistenja otpada,
naziv proizvodaCa otpada te u slucaju opasnog otpada, oznaku
odgovarajuceg opasnog svojstva otpada;

9) Podna povrsina skladiSta mora biti lako periva i otporna na djelovanje

otpada koji se skladisti (¢lanak 9, stavak 4).

10) Skladiste mora biti opremljeno prirodnom ventilacijom (¢lanak 9, stavak
5).

11) Tehnoloski proces skladistenja tekuceg otpada i otpada koji sadrzi tekucine
mora se obavljati na nacin da se u slucaju izlijevanja ili rasipanja tekuceg
otpada sprijeci da otpad dospije u okolis ili sustav javne odvodnje otpadnih
voda (¢lanak 9, stavak 6).

12) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja tekuc¢eg otpada
i otpada koji sadrzi teku¢ine mora biti opremljeno sekundarnim
spremnikom kapaciteta od najmanje 110 posto kapaciteta najveceg
primarnog spremnika koji se nalazi na slijevnoj povrsini tog sekundarnog
spremnika, odnosno 25 posto kapaciteta svih primarnih spremnika na istoj
slijevnoj povrsini, a odvodi tekucine sa slijevne povrsine skladista, ukoliko
postoje, moraju biti povezani s nepropusnim kolektorom do spremnika za
obradu otpadne vode (¢lanak 9, stavak 7).

13) Teku¢i otpad nepodudarnih kemijskih svojstava (npr. otpadne luzine i
kiseline, oksidansi, zapaljive kemikalije i dr.) ne smije se skladistiti jedan
pokraj drugoga ili jedan iznad drugoga ve¢ se isti mora skladistiti u
odvojenim prostorijama ili u istoj prostoriji, ali u prostorima razdvojenim
barijerom koja u slucaju istovremenog izlijevanja ili rasipanja spreCava
kemijske reakcije (¢lanak 9, stavak 8).

14) Tehnoloski proces skladistenja otpada koji ima svojstvo H1, H2, H3-A,
H3-B i/ili H12 mora se obavljati u zatvorenom skladistu i odvojeno od
drugog otpada (¢lanak 9, stavak 9).

15) Ako tehnoloski proces skladistenja otpada ukljucuje skladistenje plinovitog
otpada, skladiste u kojem se obavlja takav tehnoloski proces mora biti
opremljeno primarnim spremnicima koji se mogu hermeticki zatvoriti i koji
udovoljavaju posebnim propisima kojima se ureduje oprema pod tlakom
(¢lanak 9, stavak 10).

16) Ako tehnoloski proces skladistenja otpada ukljucuje samo skladistenje
krutog otpada, skladiste u kojem se obavlja takav tehnoloski proces ne
mora biti opremljeno primarnim spremnicima ve¢ se takav otpad moze
skladistiti u rasutom stanju, ako se elaboratom iznesu i obrazloze razlozi
koji opravdavaju obavljanje takvog tehnoloskog procesa skladiStenja bez
upotrebe spremnika, odnosno ako je to propisano posebnim propisom
kojim se ureduje gospodarenje posebnom kategorijom otpada (Clanak 9,
stavak 11).

Nacin ispunjavanja
posebnih uvjeta iz:
¢lanaka 6-9

Pravilnika o
gospodarenju
otpadom (NN
23/14; ispravak
NN 51/14)

Ispunjavanje posebnih tehnicko-tehnoloskih uvjeta za obavljanje djelatnosti

skladi$tenja i oporabe predmetnih vrsta otpada recikliranjem/obnavljanjem

drugih anorganskih materijala u procesu proizvodnje cementa, provodi se na
sljedeci nacin:

1) Za svaku vrstu/grupu otpada za koju se obavlja djelatnost oporabe
raspolaze se uredajima/opremom za obradu otpada, a Sto je detaljno
specificirano i opisano u poglavlju IV Tehnoloski procesi; vrsta
uredaja/opreme i u dijelu opisa metode obavljanja tehnoloskih procesa.

2) Nije primjenjivo.

3) Nije primjenjivo.

4) Detaljno opisano opisom metode obavljanja tehnoloskih procesa.
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Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08

5)

6)

7)
8)

9)

Otpad se dovozi na lokaciju u vozilima namijenjenim za prijevoz otpada u
vlasni$tvu pravnih osoba upisanih u Oc&evidnik prijevoznika otpada pri
Ministarstvu zastite okoliSa i prirode. Pri prihvatu otpada obvezno se
provjerava dokumentaciju o otpadu - Prateéi list, posebno je li ispravno
ispunjen i ovjeren od osobe koja predaje otpad. Obavlja se vizualni pregled
otpada koji se preuzima kako bi se ustanovilo radi li se o otpadu koji je
naveden u Pratecem listu te je li otpad pravilno i jasno oznacen. Provjerom
dokumentacije o otpadu utvrduje se cjelovitost i ispravnost propisane
prate¢e dokumentacije o otpadu koji se preuzima na obradu. Detaljno
opisano u okviru nadzora tehnolo§kog procesa i uputa za rad. Za vrste i
koli¢ine otpada vode se ocevidnici o nastanku i tijeku otpada na
propisanim obrascima ONTO, po vrstama otpada/kljuénim brojevima, s
pripadajuc¢im prate¢im listovima te Se podnosi godiSnja prijava u skladu s
Pravilnikom o registru oneci§¢avanja okolisa (NN 35/08).

Tehnoloski proces skladiStenja otpada obavlja se na nacin da se otpad
skladisti odvojeno po svojstvu, vrsti i agregatnom stanju.

Nije primjenjivo. Ne uklju¢uje gospodarenje opashim otpadom.
Nije primjenjivo. Detaljno opisano opisom metode obavljanja tehnoloskih
procesa.

Nije primjenjivo. Podne povrsine su betonske ploce otporne na djelovanje
uskladi$tenog otpada.

10) Detaljno opisano opisom metode obavljanja tehnoloskih procesa.
11) Nije primjenjivo.
12) Nije primjenjivo.
13) Nije primjenjivo.
14) Nije primjenjivo.
15) Nije primjenjivo.

16) Kotlovska $ljaka se skladisti na ogradenoj, nenatkrivenoj deponiji (boxu)

kapaciteta 130 m® s betonskim podom i zidom visine 2 m uz drobilicu
sirovine, koristi se kao alternativna sirovina i dodaje se u proizvodnom
procesu sirovini u zamjenu za boksit te se na taj nacin otpad u potpunosti
iskoristi i nema ostataka koji bi se naknadno trebali zbrinjavati. Koristeni
ljevacki pijesak dovozit ¢e se od strane ovlastenog skupljaca i
prijevoznika na deponiju tvrtke Holcim (Hrvatska) d.0.0. (ogradeni,
betonski plato) odakle ¢e se utovariva¢em prekrcavati u bunker u kojem se
sada nalazi kvarcni pijesak koji se koristi kao sekundarna sirovina
(silikatna faza) kojom se poboljsava primarna sirovina. Postrojenje za
REA gips je zasebno postrojenje u odnosu na sustav doziranja prirodnog
gipsa. Radi kontinuirano prema recepturi dok radi proizvodnja cementa i u
potpunosti zamjenjuje doziranje prirodnog gipsa. REA gips se iz stojeceg
Celicnog silosa preko posebnog dozirnog uredaja dodaje u tehnoloski
proces neposredno ispred mlina cementa, gdje zajedno s ostalim dodacima
ulazi u mlin. Postrojenje za lebdeéi pepeo i sustav za skladiStenje i
doziranje filterske prasine u mlin cementa su u potpunosti zatvoreni
sustavi u smislu skladistenja i doziranja. Otpad se izravno prekrcava u
silose bez prethodnog odlaganja. Fizikalna obrada otpada koriStenjem
otpada kao aditiva u samoj meljavi cementa ne ostavlja ostatak kojeg
naknadno treba zbrinuti.
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Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08

IV. TEHNOLOSKI PROCESI

a) METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
1 Prihvat, skladiStenje i uporaba kotlovske §ljake kao dodatka sirovini u procesu drobljenja Al
" |lapora (proces pripreme sirovine)

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI 1Z1.AZI1 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
pepeo s resetke lozista, talog i prasina iz
100101 |kotla (osim prasine iz kotla navedene pod
10 01 04)
VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA

Prihvatni plato - ,,boks*, Betonski, Prihvat i privremeno

volumena 130 m’ ogradeni skladistenje kotlovske $ljake

,»,mini* utovarivac Ingersoll-Rand Bobcat S250 |Oduzimanje i doziranje Sljake u
drobilicu

Damperi, 4 kong, Perlini 366E i DP405 Prljeypz i iskrcaj sirovine u

volumena 26 m drobilicu

Usipni bunker drobilice Progresul-Braila, Plocasti Transport odminirane sirovine

Rumunjska transporter  |do drobilice
Drobilica sirovine Progresul-Braila, Drobilica Drobljenje odminirane sirovine
Rumunjska Cekicar do dimenzije pogodne za daljnju

obradu

Oprema za transport do Progresul-Braila, Tracni Transport drobljene sirovine od

deponije sirovine Rumunjska transporteri | drobilice do natkrivene deponije

(3 kom) sirovine. Treéi transporter je

pomican i njime se obavlja
kontrolirana distribucija
drobljenog materijala po cijeloj
duljini deponije.

Oprema za otpraSivanje Contimpianti Dva vre¢asta | Otprasuju se sama drobilica te

otpraSiva¢a |presipi traka

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Pepeo s resetke lozista (kotlovska Sljaka iz TE Plomin) se Koristi kao alternativna sirovina i dodaje se u
proizvodnom procesu sirovini u zamjenu za boksit te se na taj na¢in otpad u potpunosti iskoristi i nema
ostataka koji bi se naknadno trebali zbrinjavati. Ovisno o sastavu osnovne sirovine za proizvodnju cementa,
tijekom drobljenja laporu se dodaje kotlovska $ljaka sljedec¢eg prosjecnog sastava: ukupna vlaga 23,79%,
G.Z. (975 °C) 2,54%, SiO, ukupni 55,78%, SO 0,57%, Fe,0; 7,37%, Al,O; 23,27%, CaO ukupni 4,26%,
MgO 1,64%.

Kotlovska §ljaka se skladisti na ogradenoj, nenatkrivenoj deponiji (boxu) kapaciteta 130 m® s betonskim
podom i zidom visine 2 m uz drobilicu sirovine. Ovisno o vrsti sirovine koja se drobi, kad se drobi magro, u
procesu drobljenja pomo¢u mini utovarivaca se dozira Sljaka kamenog ugljena na ¢eli¢ni transporter prema
naredenju neposrednog rukovoditelja u koli¢ini od 1,5% $ljake u odnosu na sirovinu.

Za drobljenje sirovine i dodataka potrebnih za proizvodnju klinkera koristi se Cekicasta drobilica s
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popratnim postrojenjem.

Karakteristike tehnolo$kog procesa

Ulazna granulacija: od 0 do 1100 mm (minirani materijal)
Izlazna granulacija: 0-100 mm
Kapacitet drobljenja: 200-350 t/h ovisno o izlaznoj granulaciji

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Planiranje prijema radi se putem programa COCPIT. Posiljku koja nije planirana u tom programu nije
moguce automatski zaprimiti. U program se unose podaci o vrsti materijala koja se zaprima i registraciji
prikolice, a nakon unosa svih podataka koji se spremaju, kreira se ukrcajni nalog.

Prilikom dolaska, vozac se javlja disponentu koji provjerava podatke i upucuje ga na ulazno vaganje. Nakon
iskrcaja posiljke u krugu tvornice, ide se na izlazno vaganje. Odvaga se automatski ocita i isprinta se
vagarski list (vagarinka) koju pecatira i potpisuje disponent.

Prema ugovoru TE Plomin je duZzan dostavljati §ljaku utvrdene kvalitete (SiO, 40-60 %; Al,Os; 20-33 %;
Fe,0; 4-15 %; CaO 2-7 %; ostatna vlaga 15 %; granulacija max. 150 mm; nesagorivo max. 10 %;
radioaktivnost pridrzavat ¢e se zakonskih propisa-preko portala za detekciju radioaktivnosti; Cl < 0,1 %;
SO;3 < 3 %; CaO (slobodno) < 1,5 %; CaO (ukupno) < 8 %) i minimalno jednom godi$nje daje analiticko
izvjes¢e IGH koje ukljucuje kemijski granulometrijski sastav i koncentraciju aktivnosti: 40 K, 226 Ra i 228
Ra (232 Th).

Radi dokaza kvalitete, Holcim jednom mjese¢no radi analizu §ljake prema Planu kontrole kvalitete ulaznog
proizvoda.

Kontrola ulaznog proizvoda osigurava se preko Plana kontrole kvalitete u proizvodnji i otpremi cementa
(oznaka dok. PL-06_03.04):

MATERIJAL UZIMANJE | PRIPREMA UZORAKA ANALIZE
Naziv Odgovorna osoba Referentna}_ Odgovorna osoba Referentng_
dokumentacija dokumentacija
Kotlovska §ljaka LPU PL-06_03.02 str. 11 LPU; SL PL-06_03.02 str. 11

Svi zapisi 0 kontroli nalaze se u LIMS-u i ¢uvaju se trajno. Kriteriji prihvatljivosti za rezultate svih analiza
definirane su u Specifikacijama kvalitete proizvoda. U slucaju utvrdene nesukladnosti rezultata analiza,
odgovorna osoba duzna je informirati Sefa kontrole kvalitete, Sefa proizvodnje, procesnog inzenjera, Sefa
nabave i tehnickog direktora.

Kompletnim se postrojenjem za drobljenje sirovine upravlja iz zgrade centralnog upravljanja, kontrolom i
podesavanjem parametara na upravljacko-nadzornom racunalu, s redoslijedom upucivanja:

Group 211A Material feeding
Group 211B Crusher

Group 211C Crusher dedusting
Group 211D Material transport
Group 211E Bunker dedusting

Uvjeti za start postrojenja je da su odabrane sve potrebne pred-selekcije te da su zadane sve potrebne
vrijednosti. Uz dojavu pokretanja pokrecu se redom: grupa za otprasivanje deponije sirovine (211E), grupa
za transport materijala do deponije sirovine (211D), grupa za otpraSivanje drobilice sirovine (211C), grupa
drobilice sirovine (211B), grupa transporta (dobave) sirovine u drobilicu sirovine (211A).

Tijekom drobljenja operater preko upravljacko-nadzornog racunala prati rad postrojenja, odnosno prati
parametre kao $to su: temperature, kapacitet, struja i po potrebi intervenira.

U stalnoj je vezi s radnikom na drobilici sirovine te po njegovoj dojavi o vizualnom pregledu rada
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postrojenja, intervenira mijenjaju¢i parametre (po potrebi). Drobilica sirovine se zaustavlja po nalogu
nadzornika, odnosno voditelja rudarskog pogona.

Drobili¢ar vizualnim pregledom tijekom rada obavlja kontrolu postrojenja za drobljenje sirovine. U slucaju
uocavanja neuobicajenih zvukova ili vibracija poziva se operater i zaustavlja rad postrojenja. Tijekom
procesa drobljenja prati se tok materijala na Celicnom transporteru, a u sluCaju nailaska veceg bloka
zaustavlja se plocCasti transporter pozivanjem operatera, odnosno u slucaju hitnosti zaustavlja se pomoc¢u
crvenog tipkala na komandnoj kutiji ploCastog transportera.

Tijekom rada drobilice prati se njezin rad i ako dolazi do pojave bilo kakvog sumnjivog zvuka ili vibracije
odmah se obavjestava operater koji po potrebi prekida rad drobili¢nog postrojenja i o istom izvjeStava
neposrednog rukovoditelja.

Upute za rad

Proces prihvata i evidentiranja kotlovske §ljake iz TE Plomin obavlja se prema internoj radnoj uputi RU-
06_02.011.

e Nadzornik pripreme i eksploatacije sirovine je zaduZen za nabavku $ljake prema stanju koje vidi na
deponiji sljake kraj postrojenja drobilane.

e Voza¢ koji prevozi Sljaku mora posjedovati tehni¢ko ispravno vozilo i mora se pridrzavati svih
Holcimovih pravila ponasanja u krugu tvornice. Voza¢ je odgovoran da je ukrcaj obavljen u Eisto
vozilo, odnosno da uz §ljaku nije ukrcan bilo kakav drugi materijal koji §ljaku moze kontaminirati.

o Kontrola kvalitete je odgovorna prema Planu kontrole kvalitete ulaznog proizvoda napraviti analizu
Sljake. Ako se rezultat ispitivanja razlikuje od ugovorom zadanih specifikacija, Sef kontrole kvalitete
obavjestava Sefa nabave koji postupa prema proceduri u ugovoru.

e Skladistar je duzan upisati podatak o odvaganoj koli¢ini §ljake u DIO A iz Prateeg lista za otpad
(obrazac PL-O) te ispuniti i DIO C ,,Podaci o tvrtki/obrtu koja preuzima otpad®, kako slijedi:

Naziv tvrtke/obrta Holcim d.o.o.
OIB/MBO 60131430579

Adresa sjedista i lokacije preuzimanja Koromacno 7B

Sifra djelatnosti 4

Kontakt osoba Keti Bacac

Tel/Mob 052 876 917
Odgovorna osoba koja preuzima otpad ,.Citko ime i prezime*
Potpis odgovorne osobe XXXXX

Datum preuzimanja otpada XX Xx 2014,

M.P. »mjesto za pecatiranje*

e Sef skladista vodi evidenciju zaprimljene koli¢ine kotlovske $ljake te zatim predaje dokumente AFR
koordinatoru radi vodenja ocevidnika kojeg Cine prateCi listovi za otpad te elektronski obrazac
,»OcCevidnik o nastanku i tijeku otpada (ONTO)*. Isti se pohranjuje na Holcimovoj internoj mrezi pod
Technical/Public/Inter dep/Ocevidnici.

Rukovanje postrojenjem za drobljenje se obavlja prema internoj radnoj uputi RU-06_01.107:

e Prije pokretanja drobilice, drobilicar obavlja vizualni pregled postrojenja. Pokreée se kompresor
otprasivaca i prazni voda iz odvajaca kondenzata kod rezervoara komprimiranog zraka i na ulazima
komprimiranog zraka u otprasivac.

¢ Nakon obavljenih vizualnih kontrola i pokretanja kompresora, operater u komandnoj prostoriji pokrece
proces drobljenja sirovine, ovisno o vrsti sirovine koja se drobi (grasso ili magro).

e Kad se drobi magro, pomoc¢u mini utovarivaca se dozira Sljaka kamenog ugljena na ¢eli¢ni transporter
prema naredenju neposrednog rukovoditelja.

e Operater ima mogucnost mijenjanja brzine plocastog transportera odabirom optimalne brzine ¢eli¢nog
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transportera koja ne dovodi do “gusenja” drobilice te pretrpavanja traka 1, 2 i 3.

e Tijekom rada drobili¢nog postrojenja provjerava se rad pumpe za centralno podmazivanje plocastog
transportera.

e Tijekom pokretanja drobilicnog postrojenja od strane operatera te tijekom drobljenja, operater i
drobili¢ar su u stalnoj vezi “motorolama” radi kvalitetnog i sigurnog pracenja rada postrojenja.

e Doprema sirovine na Celi¢ni transporter obavlja se damperima. Prilikom istovara sirovine na ¢elicnom
transporteru mora se nalaziti sloj sirovine koji ublazava udarce koji nastaju prilikom istovara
dopremljene sirovine. Ako se istovaruje u prazni Celi¢ni transporter, prvi damper mora biti sitna
sirovina, odnosno sirovina bez veéih blokova.

e Podmazivanje drobilice obavlja se prema planu podmazivanja.

Mjere zasStite na radu

e Prostor oko drobilice, ispod drobilice, oko plo¢astog transportera i oko transportnih traka mora se
odrzavati ¢istim i urednim. Pri radu drobilice, drobili¢ar mora paziti da ne dode u doticaj s pokretnim ili
rotiraju¢im dijelovima postrojenja. U slucaju da treba obaviti ¢iS¢enje ili bilo kakve radnje oko
pokretnih ili rotirajucih dijelova iste treba zaustaviti i osigurati, a potom obavljati potrebne radnje.

e U trenutku istovara dampera, drobili¢ar se mora maknuti od ¢eli¢nog transportera sirovine na udaljenost
da bude izvan opasnosti od «frcanja» komadica sirovine pri istovaru.

e Pri obavljanju radnih zadataka djelatnici su duzni pridrzavati se Nacela zastite zdravlja i sigurnosti na
radu Holcim Grupe, kao i Holcimovih klju¢nih pravila specificiranih u Vodi¢u za zaposlene za zaStitu
zdravlja i sigurnosti na radu.

Mjere zastite okoliSa

o Kaod rada na podmazivanju i nadolijevanju ulja, mora se voditi ratuna da ne dode do razlijevanja ulja u
okolis.

e U svim dijelovima proizvodnog procesa, djelatnici pri obavljanju svojih radnih zadataka moraju strogo
postivati nacela iz Opce radne upute za zastitu okoliSa (0znaka dokumenta RU-13_03_06.001).

Nacin provodenja evakuacije i spaSavanje zaposlenika u slucaju pozara, eksplozije, prirodnih nepogoda,
ekoloskih incidenata i drugih pojava koje mogu ugroziti Zivot i zdravlje zaposlenika, imovinu tvrtke Holcim
(Hrvatska) d.o.o. 1 okoli§ detaljno je propisano Planom za postupanje u izvanrednim situacijama (oznaka
dokumenta PL-13 05.06.001).
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
) Prihvat, skladiStenje i uporaba ljevackih pijesaka kao korektiva u postrojenju za meljavu A2
" |sirovine (proces pripreme sirovinskog brasna)
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI I1Z1LAZI1 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
koristeni ljevacki pijesak i kalupi, koji
100908 nisu navedeni pod 10 09 07
1009 99 |otpad koji nije specificiran na drugi nacin
koriSteni ljevacki pijesak i kalupi koji
101008 nisu navedeni pod 10 10 07
VRSTA UREDAJA/OPREME NAZIV TIP NAMJENA
PROIZVODACA
Prihvatni plato - ,,boks*, Betonski, Prihvat i privremeno
volumena 600 m’ ogradeni skladistenje ljevackog pijeska
Utovarivac Catelpillar 980H Prekrcaj ljevackog pijeska u
usipni bunker
Usipni bunker korektiva Celiéni, Materijal se ukrcava u primarni

(kvarcni/ljevacki pijesak)

volumena 30 m’

(usipni) bunker korektiva od
kud se transportira u bunker
korektiva.

Prazni se ru¢nim Siberom.

Transport od deponije sirovine

Progresul-Braila,

Dva tra¢na

do predbunkera mlina Rumunjska transportera
Bunker magra Betonski,
volumena 250 m?
Bunker grasa Betonski
volumena 135 m?
Bunker kvarcnog/ljevackog Betonski

pijeska

volumena 60 m®

Tracne vage (3 kom)

Schenck Process

Tracna vaga

Kontrolirano doziranje dvije
komponente sirovine (magro i
graso) te korektiva
(kvarcni/lijevacki pijesak) u
mlin sirovine

Oprema za transport do mlina MBM Traéni Transport materijala od vaga do
sirovine transporteri (4 |mlina sirovine
kom)
Mlin sirovine G. Pfeiffer Vertikalni mlin | Melje materijal u sirovinsko
brasno

Oprema za transport MBM Puzni Transport sirovinskog brasna u
sirovinskog brasna transporteri silose homogenizacije
Oprema za otpraSivanje Tegus Zagreb (1 Vrecasti OtpraSivanje transportnih puteva

kom) otprasivaci

Contimpianti (1
kom)
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Silosi sirovinskog brasna Claudius Peters Sustav “cross |Homogenizacija i skladiStenje
2 kom flow sirovinskog brasna
homogenization"

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Koristeni ljevacki pijesci (od lijevanja Zeljeza i obojenih metala) se mogu dodavati sirovini umjesto
kvarcnog pijeska. Dovozit ¢e se na deponiju tvrtke Holcim (Hrvatska) d.0.0. (ogradeni, betonski plato), od
strane ovlastenog skupljaca i prijevoznika, odakle ¢e se utovarivacem prekrcavati u bunker u kojem se sada
nalazi kvarcni pijesak koji se koristi kao sekundarna sirovina (silikatna faza) kojom se poboljsava primarna
sirovina.

Sirovinski materijali se melju i suSe u vertikalnom mlinu sirovine. Masivni valjci smjesteni iznad
rotacijskog stola omogucuju da se gruba frakcija materijala usitnjava do te mjere da struja zraka odnosi
materijal u silose homogenizacije. Materijal se dozira ovisno o kvaliteti i potrebi za doziranjem kako bi se
dobili kvalitetni moduli potrebni za dobro vodenje procesa. Doziranje materijala je iz bunkera preko
automatski vodene vage s programom koji uskladuje kemijske module prema kvaliteti primarne sirovine.

Za proizvodnju sirovinskog brasna koristi se vertikalni mlin sirovine s popratnim postrojenjem.

Sirovinsko brasno je fino samljevena sirovina to¢no odredenog kemijskog sastava, sastavljena iz dvije
sirovinske komponente: ,,niske komponente™ sirovine (lapor s manjim udjelom CaCOj3; - magro) i ,,visoke
komponente* sirovine (lapor s ve¢im udjelom CaCOj; - grasso), kojima se po potrebi dodaje korektiv -
materijal koji je nositelj jednog od oksida koji nije zastupljen u dovoljnoj koli¢ini u sirovinskoj smjesi (npr.
boksit, kvarcni pijesak, prirodni Fe,0s, kotlovska $ljaka i dr.).

Proces mljevenja (proizvodnje sirovinskog brasna) zapocinje startanjem celijskog dozatora, transportnih
traka i vaga sirovine. Mljevenje sirovine je proces usitnjavanja drobljenog materijala do finoce koja je
unaprijed zadana od strane sluzbe kontrole kvalitete, a kontrolira se sijanjem uzorka samljevenog materijala
na posebnim sitima (Laboratorij). Uzorak se uzima po posebnoj proceduri automatski ili ru¢no na to¢no
odredenom mjestu i u to¢no odredeno vrijeme. Nakon analize iz uzetog uzorka, operater dobiva podatke o
stupnju zasic¢enja (SZ) i silikatnom modulu (SM) i usporedujuci te podatke sa zadanim vrijednostima po
potrebi radi korekciju, odnosno mijenja odnose vaga sirovine i korektiva. Ova se operacija odvija potpuno
automatizirano u sklopu POLAB sustava.

Zahtijevani parametri kvalitete kao i uvjeti pod kojima se mlin vodi automatski, odnosno ru¢no opisani su u
specifikaciji proizvoda tijekom proizvodnje SP-06_03.201_Sirovinsko brasno. Finoéa sirovinskog brasna
odreduje se iz dnevnog uzorka.

Prije starta mlina, provjerava se da ima dovoljno materijala na plo¢i za mljevenje (min. 60-70 mm prema
pokazivacu). Ako ima manje materijala ili ga nema uopce, mlin se puni “ru¢no” uz okretanje mlina s
pomoc¢nim pogonom.

Tijekom mljevenja, operater preko upravljackog racunala prati parametre rada mlina: razliku pritiska na
ulazu i izlazu (AP), temperaturu na izlazu iz mlina, vibracije i debljinu sloja materijala.

Ventilator mlina izvla¢i iz mlina samljeveno brasno u smjesi s dimnim plinovima, a u ciklonskim
odvajacima odvaja se brasno koje se preko celijskih dodjeljivaca, zracnih korita i elevatora transportira u
silose sirovinskog brasna. Instalirana su dva silosa brasna od kojih se svaki dijeli na dva dijela: gornji dio u
kojem se obavlja mljevenje i istovremeno praznjenje u donji dio u kojem se obavlja proces tzv. proto¢ne
homogenizacije. Ispod svakog gornjeg i donjeg dijela silosa ugradeno je po jedno puhalo. Puhalo ispod
gornjeg dijela silosa sluzi za razrahljivanje dna i praznjenje istog u donji dio. Puhalo ispod donjeg dijela
silosa sluzi za razrahljivanje, ali se preko programa podruc¢je razrahljivanja mijenja, a to razrahljivanje,
odnosno praznjenje u segmentima (kvadrantima) omogucuje proces protocne homogenizacije i istovremeno
izlaz brasna iz silosa. U pravilu se mljevenje obavlja u oba silosa ravnomjerno, a moguca je i planirana
nejednolika meljava od 0 do 100 %.

Sirovina iz izmjenjivaca topline ulazi u rotacijsku pe¢ gdje se na temperaturama do 1450 °C razgraduje i S
ostalim komponentama stvara klinkerske minerale koji cementu daju vezivna svojstva.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Planiranje prijema radi se putem programa COCPIT. Posiljku koja nije planirana u tom programu nije
moguce automatski zaprimiti. U program se unose podaci o vrsti materijala koja se zaprima i registraciji
prikolice, a nakon unosa svih podataka koji se spremaju, kreira se ukrcajni nalog.

Prilikom dolaska, vozac se javlja disponentu koji provjerava podatke i upucuje ga na ulazno vaganje. Nakon
iskrcaja posiljke u krugu tvornice, ide se na izlazno vaganje. Odvaga se automatski ocita i isprinta se
vagarski list (vagarinka) koju pecatira i potpisuje disponent.

Kad se koristeni ljevacki pijesci budu koristili umjesto kvarcnog pijeska, kontrola ulaznog proizvoda
osiguravat ¢e se preko Plana kontrole kvalitete u proizvodnji i otpremi cementa (oznaka dok. PL-06_03.04).

Umjeravanje vage korektiva sirovine obavlja se prema internom dokumentu Plan umjeravanja (oznaka dok.
P-06_04.150).

Kompletnim postrojenjem za proizvodnju sirovinskog brasna se upravlja iz zgrade centralnog upravljanja
kontrolom i podeSavanjem parametara na upravljacko-nadzornom ra¢unalu prema internoj radnoj uputi za
operatere (oznaka dok. RU-06_02.501).

Uvjeti za rad postrojenja za proizvodnju sirovinskog brasna (mlina sirovine) su da je rotacijska pe¢ u
pogonu; da je ukljuceno otprasivanje silosa homogenizacije i transport brasna te da je u bunkerima dovoljno
sirovinskog materijala.

Uz dojavu pokretanja pokrece se:

transport brasna (grupa 1):

- otpraSivanje SH 1 i SH 2 - u pogonu zbog otprasivanja sistema POLDOS
- zracno korito na silosima

- vjedricasti elevator

- zracno korito ispod ciklonskih odvajaca

- dozator ciklon 1 i ciklon 2

cirkulacija plinova (grupa 2):

- ventilator brtvenog zraka

- separator

- ventilator mlina

- zasun iza mlina - otvoren

- uljni sustav u pogonu

- sustav meljave - u redu

- tlak komprimiranog zraka - u redu
mlin sirovine (grupa 3) - uvjeti za start mlina su da je:
- uljni sustav u pogonu

- hidraulika u redu

- tlak komprimiranog zraka u redu

- deaktivirana spojka pomo¢nog pogona
- pomoc¢ni pogon iskljucen

- upustac u krajnjem polozaju

Startanjem grupe 3 ukljucuje se spojka pomo¢nog pogona i pomoc¢ni pogon, a nakon 120 s ukljucuje se
glavni pogon. Ukljucenjem glavnog pogona, iskljucuje se spojka i pomo¢ni pogon, a mlin ostaje u radu.
Ovisno od zapunjenosti mlina, neposredno prije ili nakon starta mlina ukljucuje se grupa 4 koju €ine:

- celijski dozator

- detektor metala

- magnetni separator

- transporter trake 4, 3, 2, 1
- vage sirovine i korektiva

Upucivanje otpraSivaca na presipu trake 3/4, 2/3 1 1/2 izvrsi se pojedinacno prije starta grupe 4.

Hidraulika (pumpa i sustav hidraulike za valjke, kao i uljni sustav za reduktor) u pravilu je stalno u pogonu.
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Hidraulikom (podesavanje pritiska) se upravlja lokalno, dok je upravljanje uljnim sustavom moguce lokalno
i preko upravljacko-nadzornog racunala.

Kapacitet mlina regulira se automatski ili “ru¢no”, odnosno operater, prate¢i tendenciju promjene AP,
smanjuje ili povecava kapacitet: AP-raste — treba smanjiti kapacitet; AP-pada — treba povecati kapacitet.
Temperatura plinova na izlazu iz mlina treba se odrzavati na oko 90-100°C.

Visina posteljice materijala ne bi trebala biti ispod 60-70 mm.

Podesavanjem dotoka materijala, protoka plinova i tlaka hidraulike, vibracije treba odrzavati §to je moguce
manjima (manje od 0,5 mm/s je prihvatljivo; manje od 0,4 mm/s je dobro).

U slucaju iznenadnog-neplaniranog zaustavljanja mlina zbog ispada sustava i sl., potrebno je prije
ponovnog starta provjeriti da nema previSe materijala na ploci za mljevenje.

Eventualni viSak materijala prazni se okretanjem mlina pomo¢nim pogonom i praznjenjem preko elevatora
povrata.

Normalno se mlin zaustavlja bez posebnog praznjenja.

Operater je u stalnoj vezi s radnikom na transportu sirovine (RTS) i u dogovoru s njim puni bunkere
sirovine i korektiva.

Mlin se zaustavlja po nalogu vode smjene, kad su puni silosi homogenizacije i u sluc¢aju naglog-
neplaniranog zaustavljanja rotacijske pe¢i.

Tijekom mljevenja operater preko upravljacko-nadzornog racunala prati rad postrojenja putem sljedecih
parametara: temperatura, pritisak, kapacitet, amperaza... i po potrebi intervenira. U sluCaju zastoja stroja,
uzrok zastoja upisuje se u RM Operation Report u TIS-u. U slucaju da je TIS izvan funkcije, podaci svakog
sata upisuju se u Tehnoloski izvjestaj mlina sirovine.

Upute za rad

Prateci listovi za otpad se s podacima o odvagama i prijevoznicima ostavljaju na porti i slijedeceg radnog
dana se predaju Sefu skladista koji popunjava DIO C ,,Podaci o tvrtki/obrtu koja preuzima otpad®, i to:
(oznaceno masnim slovima)

Naziv tvrtke/obrta Holcim d.o.o.
OI1B/MBO 60131430579

Adresa sjedista i lokacije preuzimanja Koromac¢no 7B

Sifra djelatnosti 4

Kontakt osoba Keti Bacac

Tel/Mob 052 876 917
Odgovorna osoba koja preuzima otpad ,.Citko ime i prezime*
Potpis odgovorne osobe XXXXX

Datum preuzimanja otpada XX Xx 2014,

M.P. »mjesto za pecatiranje*

Sef skladista evidentira zaprimljene koli¢ine koristenih ljevackih pijesaka te zatim predaje dokumente AFR
koordinatoru radi vodenja ocevidnika kojeg ¢ine prateéi listovi za otpad te elektronski obrazac ,,O¢evidnik
o nastanku 1 tijeku otpada (ONTO)“. Isti se pohranjuje na Holcimovoj internoj mrezi pod
Technical/Public/Inter dep/Ocevidnici.

Sukladno internoj radnoj uputi RU-06_02.501:

1) a) Ako su dva uzastopna dobivena trenutna SZ izvan podru¢ja odstupanja prema rubrici "Alarm",
operater odmah obavjesStava vodu smjene i poduzima vodenje vaga rucno dok se odstupanje ne otkloni.

b) Ako neusuglasenosti iz tocke la ne uspije otkloniti unutar proizvodnje od 1000 t, operater
obavjestava vodu smjene koji poziva procesnog inzenjera koji donosi odluku o daljnjem toku.

c) Ako procesni inzenjer nije dostupan, pozivaju se redom Sef proizvodnje, Sef kontrole kvalitete pa
tehnicki direktor.

d) Ako nitko od navedenih nije dostupan, mlin se zaustavlja dok se ne utvrdi i otkloni uzrok
neusuglasenosti.

2) Ako je jedna vaga bez materijala, odmah se zaustavljaju sve vage, a nakon toga prema planu blokada,
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mora se zaustaviti mlin i otkloniti uzrok neregularnog protoka materijala.

Detaljan rad s mlinom sirovine s pregledom uvjeta za start-stop se obavlja prema internoj radnoj uputi
RU-06_02.506:

Start mlina sirovine

Primarno je potrebno napuniti bunkere sirovine i korektiva, tijekom remonta ovisno o planu remonta.

U dogovoru voditelj smjene i operater, ovisno o planu remonta, odraduju bazdarenja vaga sirovine i
korektiva.

Poslije duZzeg stajanja prvo je potrebno pokrenuti podmazivanje reduktora MS 361 DOO, cca 3-4 h
prije.
Odmah nakon podmazivanja stavlja se i hidraulika 361 - EQO.

Startati sekvencu transporta sirovinskog brasna kad se starta i podmazivanje 391 - AQO.

Starta se sekvenca glavni pogon mlina 361-C00. Kre¢e pomoc¢ni pogon (120 sek) pokrece se sekvenca
transport sirovine 331 A00. Nadopunjuje se transport i mlin cca 17,18 mm (vidi se na tijelu mlina na
SCADA-i) odnosno radi se posteljica (prema dogovoru operater, voditelj smjene).

Nakon §to se napravi posteljica, gasi se glavni pogon mlina sirovine.
Prekontroliraju se parametri sustava, uklju¢ujuéi parametre POLAB-a.
U dogovoru s operaterom peci (uvjeti na peci) pokrece se sekvenca cirkulacije MS. 361-F00.

Napomena: zaklopka 361- BV3 mora biti otvorena, zaklopka svjezeg zraka 361-BV2 i toplih plinova
361-BV1 se stavlja po procjeni operatera.

Grijanje mlina mora biti takvo da se atmosfera mlina zagrije dobro, na nacin da se grije polako te se
temperatura na izlazu digne na 105-110°C i odrzava se minimalno 10 min. Pomoéu regulacije s
klapetama svjezeg i toplog zraka.

Krece se s manjim kapacitetom (manualno-zadana vrijednost na regulatoru tlaka MS 361_RM1/P2_C)
od 120 - 130 t/h.

POLAB - potrebno je prvo rucno postaviti vage na osnovu zadnje postavke vaga i onda sacekati da
postavljene postavke POLAB prihvati te ga tada odabrati na SCADI i na ratunalu POLAB-a.

Prema procjeni operatera, kad se vidi da je sustav u kontrolnim granicama, moZe se krenuti u
automatski rad preko pada tlaka (Ap) na mlinu sirovine. Maksimalni kapacitet mlina je 170 t/h.

Dalje se radi prema uputama kontrole kvalitete.

Stop mlina sirovine

Mlin sirovine se zaustavlja kad se napune silosi sirovine (cca 5-6 metara u silosima homogenizacije)
tako da se u normalnim uvjetima mlin sirovine zaustavlja jednom dnevno, po moguénosti se ne radi
tijekom jutarnje smjene zbog ustede elektricne energije.

Transport sirovine prema bunkerima 311 - AOO se isprazni i zaustavi.

Praksa je da se isprazni jedan od bunkera (magro ili graso) prije zaustavljanja.

Vage i trake sirovine transporta do mlina se ne prazne tijekom normalnog zaustavljanja 331-A00.
Ako je kapacitet visok, prije zaustavljanja je potrebno smanjiti kapacitet na 150-155 t/h.
Dogovoriti akcije s operaterom peéi (temperaturu na ELEX-u je potrebno podesiti).

Zaustavi se transport sirovine 331-A00 i nakon 10 sek. zaustavlja se sekvenca mlina 361-C00
(automatika zaustavlja sekvencu pogona 20 sek. nakon zaustavljanja transporta sirovine).

Zatvaraju se klapete svjezeg zraka 361-BV2 i klapeta toplih plinova 361-BV1.

Nakon 20 sek. (obratiti paZnju na temperaturu izlaza 361-RM1) zaustaviti sekvencu cirkulacije 361-

17/48




Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08

FOO.

o Napomena: Mlin sirovine se ne smije zaustaviti sa zaustavljanjem sekvence cirkulacije, ve¢ prema
navedenim koracima.

e Sekvenca transporta sirovinskog brasna se ne zaustavlja osim prilikom duzih zastoja 391-A00.
POLAB - rad vaga mlina sirovine korigira software POLAB.

e Prema analizi sirovine koja se radi svakih pola sata, na osnovu stupnja zasiéenja i silikatnog modula,
POLAB povecava i smanjuje odnos Magra i Grasa te doziranje kvarca.

o Kad POLAB ne radi, operater opet na osnovu analiza ru¢no upisuje odnos vaga (koristi se excel tablica)
e Parametri se drze prema uputama odjela Kontrole kvalitete.

Zatvaranje vaga radi kalibracije ili radova na vagama

e Dotok materijala na tratne vage sirovine se zatvara pomocu ploca za zatvaranje, tako da se ploce
postave ispod ispusta na pocetku trake, s lokalnim radom trake vage se postavljaju ploce na poziciju.

e Kad su na polozaju, pri¢vrste se vijcima za nosace koji se nalaze na kucistu ispusta te se podizu da
zatvore dotok materijala i izoliraju traku od materijala.

Mjere zastite na radu

o Kaod obavljanja navedenih radnji VTP, OP i RPiHK duZni su pridrZavati se Nacela zaStite zdravlja i
sigurnosti na radu Holcim Grupe kao i Holcimovih klju¢nih pravila specificiranih u Vodicu za
zaposlene za zastiti zdravlja i sigurnosti na radu i pridrzavati se slijedecih operativnih uputa koje su
istaknute na mjestu obavljanja zadatka: 0U-10_02. 118, 119, 120, 124, 128, 133, 137.

Mijere zastite okoli$a

e U svim dijelovima proizvodnog procesa, djelatnici pri obavljanju svojih radnih zadataka moraju strogo
postivati nacela iz Opce radne upute za zastitu okoliSa (oznaka dokumenta RU-13_03_06.001).

Nacin provodenja evakuacije i spaSavanje zaposlenika u slucaju pozara, eksplozije, prirodnih nepogoda,
ekoloskih incidenata i drugih pojava koje mogu ugroziti Zivot i zdravlje zaposlenika, imovinu tvrtke Holcim
(Hrvatska) d.o.o. 1 okoli§ detaljno je propisano Planom za postupanje u izvanrednim situacijama (oznaka
dokumenta PL-13 05.06.001).
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
3 Prihvat, skladiStenje i uporaba REA gipsa kao dodatka klinkeru (proces mljevenja A3
" | cementa)
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV

kruti reakcijski otpad na bazi kalcija, koji
1001 05 |nastaje pri odsumporavanju dimnih

plinova
VRSTA NAZIV PROIZVOPACA TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME

Silos gipsa Metalac Labin Stojeci celicni | Skladistenje REA gipsa

volumena 65 m’ silos

Uredaj za oduzimanje Aumund Rotacijska ruka |Izuzimanje REA gipsa iz silosa,

gipsa iz silosa (Centrex) posebno projektirano za netecive
materijale

Tracna vaga Schenck Process Tracna vaga |Kontrolirano doziranje REA
gipsa u mlin cementa

Oprema za transport Krom Krizevci Transporter s | Transport REA gipsa od tracne

gumenom vage do postrojenja mlinice
trakom cementa

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Postrojenje za meljavu cementa izvedeno je u dva stupnja. Valjkasta preSa s visokoucinskim VSK
separatorom predstavlja prvu fazu u procesu mljevenja cementa. Cementni klinker i zgura ili vapnenac
(ovisno o tipu cementa) melju se u presi i samljeveni odlaze u separator gdje se fina frakcija odvaja i odlazi
prema mlinu, a gruba se vra¢a nazad u krug valjkaste preSe. U mlinu cementa odvija se druga faza
mljevenja cementnog klinkera i cementnih materijala uz dodatak oko 5% umijetnog ili prirodnog gipsa.
Tako samljeveni materijali odlaze u separator mlina cementa u koji se dodaju i 10-30% mineralnih,
uglavnom hidrauli¢no aktivnih dodataka (prirodnih ili umjetnih pucolana, pepela od ugljena iz TE, zgura iz
proizvodnje sirovog Zeljeza i drugih - ovisno o tipu cementa). Separator odvaja finu frakciju - cement
(gotov proizvod) koji se transportira u silose cementa, dok se gruba frakcija vrac¢a u krug mlina cementa.

REA gips (umjetni gips nastao u procesu odsumporavanja u TE Plomin, prosjecnog kemijskog sastava:
ukupna vlaga 12,05%, SO; 43,78%, kristalna voda 19,18%, CaSO, 2,86%, CaSO,x2H,0 91,45%) se koristi
kao sekundarna sirovina i sluzi kao regulator vezivanja. Klinker se zajedno s odgovaraju¢om koli¢inom
REA gipsa dodaje u mlin cementa gdje se obavlja proces mljevenja. Uporabom REA gipsa kao dodatka
cementu na najbolji se moguéi nacin obavlja oporaba REA gipsa.

Postrojenje za REA gips u Holcim (Hrvatska) d.o.o. koje je u funkciji od 2000. godine je zasebno
postrojenje u odnosu na sustav doziranja prirodnog gipsa. Radi kontinuirano prema recepturi dok radi
proizvodnja cementa i u potpunosti zamjenjuje doziranje prirodnog gipsa. REA gips se preko posebnog
dozirnog uredaja dodaje u tehnoloski proces neposredno ispred mlina cementa, gdje zajedno s ostalim
dodacima ulazi u mlin.

Karakteristike tehnoloSkog procesa

Kapacitet mlinice cementa: 145 t/h

Dnevna proizvodnja cementa: 3480 t/dan
Koli¢ina doziranja gipsa: 8 t/h

Volumen silosa gipsa: 65 m®

Nasipna gustoca gipsa: 900- 1100 kg/m®
Koli¢ina gipsa u silosu: 58,5-71,5t
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Trajanje sadrzaja silosa bez nadopunjavanja: 7-9 sati
Potrosnja REA gipsa dnevno: 191t
Broj punjenja dnevno (kamion 25 t): ma X 8 puta/dan
Karakteristike gipsa:

- veli¢ina Gestica: <1lmm

- temperatura: 0-40°C

- vlaznost: 10-15%

- nasipni kut: >45°

- kut unutarnjeg trenja: <53°

- kut trenja o zid: <32°

Nacin obavljanja tehnoloSkog procesa

Stoje¢i celi¢ni silos sluzi za skladistenje REA gipsa koji se doprema kamionima kiperima. Izveden je od
Celi¢nog lima u zavarenoj izvedbi, u donjem dijelu postavljen na nosivu ¢eliénu konstrukciju. U donjem
dijelu se nalazi konus za rasterecenje izlaznog otvora u kojem je ujedno smjesten uredaj za izvlacenje REA
gipsa. Konus za rasterecenje je sa stjenkama silosa povezan s dva Suplja drzaca, od kojih jedan omogucava
prolaz do unutrasnjosti konusa, odnosno do pogona uredaja za oduzimanje.

Ispusno dno silosa se sastoji od laganih celi¢nih ploca s rebrima za ojacanje s donje strane, zbog statickog
optereéenja koje nastaje zbog opterecenja silosa i dodatnih opterecenja. Dno silosa je obloZeno nerdaju¢im
¢elikom radi pobolj$anja uvjeta trenja i zastite donjeg dijela ¢eli¢ne konstrukcije od korozije.

Konus za rasterecenje izlaznog otvora nalazi se u donjem dijelu silosa. Izraden je iz metalnih ploca u
zavarenoj izvedbi s kontinuiranim varovima. Povezan je sa silosom s unutarnje strane zavarenim nosa¢ima.
Na dnu konusa za rasterec¢enje nalazi se metalni podesivi prstenasti otvor. Konus i njegovi nosac¢i oblozeni
su nerdaju¢im celikom.

Unutrasnjost silosa i vanjska strana konusa oblozeni su limom od nerdajuceg celika pri¢vrS¢enog na
osnovni crni Celi¢ni lim zavarivanjem.

Na vrhu silosa REA gipsa, odnosno na kraju pristupne rampe za kamione, smjestena je vibracijska reSetka
Cija je funkcija da se preko nje obavlja iskrcaj kamiona i punjenje silosa. Pogonjena je elektromotorom i
opremljena zastitnim limovima koji sprjeavaju rasipanje materijala izvan resetke. Oslanja se na posebnu
nosivu Celicnu platformu, koja je konzolno pricvr§éena na betonsku pristupnu rampu. Ukljucivanje
vibriranja reSetke obavlja se automatski nailaskom kamiona uz pomo¢ fotocelije, tako da voza¢ nema
nikakvu obvezu izlaska iz vozila. Po odlasku kamiona, vibracijska resetka se automatski iskljucuje. Kamion
ne smije u¢i na vibracijsku resetku, istovarna tocka se nalazi ispod kamiona, a visina padanja materijala iz
kamiona na reSetku mora biti manja od 1,5 m.

Uredaj za oduzimanje gipsa iz silosa se sastoji od logaritamski savijene ruke izvedene u zavarenoj
konstrukciji koja, pogonjena elektromotorom preko planetarnog reduktora, rotira po dnu silosa i zahvaca
materijal (gips) potiskujuc¢i ga prema srediStu silosa, gdje se nalazi izlazni otvor. Cijela pogonska grupa je
smjeStena unutar konusa za rasterec¢enje, pri cemu se podrucje zahvata ruke u materijal nalazi u prostoru
izmedu donjeg dijela konusa i plasta silosa. Kapacitet oduzimanja se mijenja promjenom brzine vrtnje ruke,
koja se postize promjenom brzine vrtnje pogonskog elektromotora uz pomo¢ frekventnog regulatora. Cijela
pogonska grupa je smjeStena unutar konusa za rasterecenje, tj. unutar sku¢enog zatvorenog prostora, pa je
izbor motora i reduktora prilagoden uvjetima otezanog hladenja. Konstrukcija i izbor materijala jamce
minimalno troSenje i visoku ¢vrstocu. Ruka za oduzimanje gipsa je pri¢vrSéena na pogonski mehanizam
pomocu rastezljivog spoja.

Ispod uredaja za oduzimanje gipsa iz silosa smjeStena je trana vaga integrirana u kratki transporter s
gumenom trakom, opremljen lan¢astim struga¢em u donjem dijelu i po Citavoj duzini traénog transportera.

Nakon traéne vage, REA gips ulazi u puzni transporter, odakle ulazi direktno u ulazno grlo mlina cementa
gdje se mijesa s ostalim komponentama i odlazi u mlin na mljevenje. Puzni transporter je u cijelosti izraden
od nerdajuceg celika otpornog na troSenje, Cime se izbjegava zastajanje materijala uslijed korodirane
hrapave povrSine koja bi nastala unutar puznice od crnog Celika. Materijal iz puznog transportera izlazi
eono, §to znadi da ne postoji lezaj na samom kraju puza. Citav dio puznog transportera koji ulazi unutar
grla mlina je na odgovarajuci nac¢in zasti¢en od abrazivnog djelovanja klinkera koji ulazi u isto grlo, ali na
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Vvi$oj poziciji.
Za pristup kamiona kojima se dovozi REA gips do vibracijske reSetke izvedena je pristupna rampa kao
masivna armirano-betonska plo¢a. Nosiva konstrukcija pristupne rampe oslanja se s jedne strane na

armirano-betonski linijski temelj na koti +20,30, a s druge strane preko nosive armirano-betonske plo¢e na
masivne armirano betonske stupove.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Planiranje prijema radi se putem programa COCPIT. Posiljku koja nije planirana u tom programu nije
moguce automatski zaprimiti. U program se unose podaci o vrsti materijala koja se zaprima i registraciji
prikolice, a nakon unosa svih podataka koji se spremaju, kreira se ukrcajni nalog.

Prilikom dolaska, vozac se javlja disponentu koji provjerava podatke i upucuje ga na ulazno vaganje. Nakon
iskrcaja posiljke u krugu tvornice, ide se na izlazno vaganje. Odvaga se automatski ocita i isprinta se
vagarski list (vagarinka) koju pecatira i potpisuje disponent.

Kontrola ulaznog proizvoda osigurava se preko Plana kontrole kvalitete u proizvodnji i otpremi cementa
(oznaka dok. PL-06_03.04):

MATERIJAL UZIMANJE | PRIPREMA UZORAKA ANALIZE
Naziv Odgovorna osoba Referentna_\- Odgovorna osoba Referentna}.
dokumentacija dokumentacija
Gips LPU PL-06_03.02 str. 9 LPU; SL PL-06_03.02 str. 9

Svi zapisi o kontroli nalaze se u LIMS-u i ¢uvaju se trajno. Kriteriji prihvatljivosti za rezultate svih analiza
definirane su u Specifikacijama kvalitete proizvoda. U slu¢aju utvrdene nesukladnosti rezultata analiza,
odgovorna osoba duzna je informirati Sefa kontrole kvalitete, Sefa proizvodnje, procesnog inZenjera, Sefa
nabave i tehnickog direktora.

Tracna vaga, opremljena usipnim lijevkom za gips s PE oplatom i mjernim mostom za kontrolu
napunjenosti usipnog lijevka te upravljackim sustavom, sluzi za mjerenje koli¢ine doziranja REA gipsa i
ujedno za regulaciju rada uredaja za oduzimanje gipsa iz silosa. Vaga je opremljena elektronskim mjernim
uredajem, odakle se uzimaju svi potrebni signali za upravljanje doziranjem. Umjeravanje vage REA gipsa
obavlja se prema internom dokumentu Plan umjeravanja (oznaka dok. P-06_04.150).

Sustav upravljanja je izveden na bazi programabilnog logi¢kog kontrolera (PLC) u kojemu se logicke
funkcije upravljanja realiziraju pomocu posebno priredenog programa. Na upravljatckom mjestu mlina
cementa izvedene su signalizacije i vizualizacije procesa pomocu signalnih lampica i poruka koje se
pojavljuju na ugradenom alfanumerickom pokazivacu.

Upute za rad

Proces prihvata i istovara REA gipsa iz TE Plomin obavlja se prema internoj radnoj uputi RU-06_02.012.
Sef proizvodnje je zaduZzen za nabavku REA gipsa prema stanju koje vidi na zalihama.

Voza¢ koji prevozi REA gips mora posjedovati tehni¢ko ispravno vozilo i mora se pridrzavati svih
Holcimovih pravila ponasanja u krugu tvornice. Voza¢ je odgovoran da je ukrcaj obavljen u Cisto vozilo,
odnosno da uz REA gips nije ukrcan bilo kakav drugi materijal REA gips moze kontaminirati.

Kontrola kvalitete je odgovorna prema Planu kontrole kvalitete ulaznog proizvoda napraviti analizu REA
gipsa.

Skladistar je duzan upisati podatak o odvaganoj koli¢ini u DIO A iz Prateceg lista za otpad (obrazac PL-O)
te ispuniti i DIO C ,,Podaci o tvrtki/obrtu koja preuzima otpad®, kako slijedi:

Naziv tvrtke/obrta Holcim d.o.o.
OIB/MBO 60131430579
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Adresa sjedista i lokacije preuzimanja Koromacno 7B

Sifra djelatnosti 4

Kontakt osoba Keti Bacac

Tel/Mob 052 876 917
Odgovorna osoba koja preuzima otpad ,.Citko ime i prezime*
Potpis odgovorne osobe XXXXX

Datum preuzimanja otpada XX Xx 2014,

M.P. »mjesto za pecatiranje*

Sef skladista vodi evidenciju zaprimljene koli¢ine REA gipsa te zatim predaje dokumente AFR
koordinatoru radi vodenja ocevidnika kojeg ¢ine prateci listovi za otpad te elektronski obrazac ,,O¢evidnik
o nastanku i tijeku otpada (ONTO)“. Isti se pohranjuje na Holcimovoj internoj mrezi pod
Technical/Public/Inter dep/Ocevidnici.

Detaljan rad postrojenja za proizvodnju cementa opisan je i obavlja se prema internoj radnoj uputi za
operatere (oznaka dok. RU-06_02.501).

Detaljni postupci i zadaci radnika i operatera kod zagrijavanja, starta, rada i zaustavljanja mlina cementa
opisani su i obavljaju se prema internoj radnoj uputi za rad s mlinom cementa (oznaka dok. RU-
06_02.505).

Mjere zastite na radu

e VTP, OP i RPiHK su duzni pridrzavati se Nacela zaStite zdravlja i sigurnosti na radu Holcim Grupe kao
i Holcimovih kljuénih pravila specificiranih u Vodi¢u za zaposlene za zastiti zdravlja i sigurnosti na
radu i pridrzavati se slijede¢ih operativnih uputa koje su istaknute na mjestu obavljanja zadatka: OU-
10_02. 118, 119, 120, 124, 128, 133, 137.

e Za vrijeme rada u sali centralnog upravljanja operater je duzan raditi prema operativnoj uputi OU-
13 04_06.033.

Mjere zastite okoliSa

e U svim dijelovima proizvodnog procesa, djelatnici pri obavljanju svojih radnih zadataka moraju strogo
postivati nacela iz Opce radne upute za zaStitu okolisa (oznaka dokumenta RU-13 03 06.001) te
postupati po Planu postupanja s uredajem za mjerenje emisija (0znaka dokumenta PL-13_05_06.007).

Nacin provodenja evakuacije i spaSavanje zaposlenika u slucaju pozara, eksplozije, prirodnih nepogoda,
ekoloskih incidenata i drugih pojava koje mogu ugroziti Zivot i zdravlje zaposlenika, imovinu tvrtke Holcim
(Hrvatska) d.o.o. 1 okoli§ detaljno je propisano Planom za postupanje u izvanrednim situacijama (oznaka
dokumenta PL-13_05.06.001).
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
4 Prihvat, skladiStenje i uporaba lebdeceg pepela kao dodatka cementu (proces mljevenja Ad
" |cementa)
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV

1001 02 |lebdedi pepeo od izgaranja ugljena

VRSTA NAZIV PROIZVOPACA TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME
Stojeci Celicni silos Metalac Labin Slobodno stojeci Skladistenje leteceg pepela.
volumena 800 m’ celicni silos, izoliran | Silos se puni pneumatski iz

toplinskom izolacijom |kamionskih cisterni.
od mineralne vune i
oblozen oblogom od
trapeznog lima

Oprema za praznjenje Claudius Peters Dno silosa s otvorenim | Kontrolirano izuzimanje
silosa Schenck Process (mjera¢ | zra¢no transportnim leteCeg pepela iz silosa
protoka) koritima za
razrahljivanje

materijala i puhalom s
rotiraju¢im klipovima.
Protok materijala mjeri
se proto¢nom vagom, a
regulira regulacijskom

zaklopkom.
Oprema za transport Claudius Peters (ZTK) |Zra¢no transportna Transport leteceg prema
Beumer (elevator) korita i vjedricasti mlinici cementa. Od
elevator elevatora je transportni put
filterske prasine i leteceg
pepela prema mlinu
cementa zajednicki.
Sustav otprasivanja Tegus Zagreb Nasadni vrecasti Otprasivanje unutrasnjosti
otpraSiva¢ smjeSten na |silosa i transportnih puteva
krovu silosa leteceg pepela

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Postrojenje za meljavu cementa izvedeno je u dva stupnja. Valjkasta preSa sa visokouinskim VSK
separatorom predstavlja prvu fazu u procesu mljevenja cementa. Cementni klinker i zgura ili vapnenac
(ovisno o tipu cementa) melju se u presi i samljeveni odlaze u separator gdje se fina frakcija odvaja i odlazi
prema mlinu, a gruba se vra¢a nazad u krug valjkaste preSe. U mlinu cementa odvija se druga faza
mljevenja cementnog klinkera i cementnih materijala uz dodatak oko 5% umjetnog ili prirodnog gipsa koji
sluzi za kontrolu brzine vezanja. Tako samljeveni materijali odlaze u separator mlina cementa u koji se
dodaju i 10-30% mineralnih, uglavnom hidrauli¢no aktivnih dodataka (prirodnih ili umjetnih pucolana,
pepela od ugljena iz TE, zgura iz proizvodnje sirovog Zeljeza i drugih - ovisno o tipu cementa). Separator
odvaja finu frakciju - cement (gotov proizvod) koji se transportira u silose cementa, dok se gruba frakcija
vra¢a u krug mlina cementa.

Lebdeéi pepeo koji nastaje sagorijevanjem ugljene prasine u velikim kotlovnicama - termoelektranama
koristi se kao kvalitetan inertni dodatak cementu koji je nuzan za postizanje propisane kvalitete cementa.
Posjeduje fino¢u zrnaca koja odgovara fino¢i cementa i ne mora se dodavati zajedno s klinkerom u mlin
cementa, ve¢ se moze dodavati u cement bez mljevenja, odnosno direktnim mije$anjem nakon mlina
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cementa u odgovaraju¢em omjeru. Doziranjem leteCeg pepela iza mlina cementa $tedi se energija potrebna
za mljevenje, koja bi se utrosila kad bi se leteci pepeo dozirao ispred mlina cementa.

Postrojenje za leteé¢i pepeo koje je u funkciji je od 2000. godine smjeSteno je uz gradevine "Silos
cementa”, "Mlinica cementa" i "Pakirnica”. To je u potpunosti zatvoren sustav, namijenjen za doziranje
lebdeceg pepela u sustav mljevenja cementa na nacin da se lebdeéi pepeo dodaje u tehnoloSki proces
neposredno iza mlina cementa te zajedno s produktom mljevenja odlazi u separator gdje se direktno

integrira u cement.

Karakteristike tehnolo$kog procesa

Kapacitet mlinice cementa: 145 t/h
Dnevna proizvodnja cementa: 3480 t/dan
Koli¢ina doziranja pepela: 29 t/h

Dnevna potrosnja pepela: 696 t/dan
Volumen silosa lebdeceg pepela: 800 m®
Nasipna gustoca lebdeceg pepela: 730-960 kg/m®
Koli¢ina pepela u silosu (ispunjenost 92%): 537-706 t
Trajanje sadrZaja silosa bez nadopunjavanja: 18-24 sati

Broj punjenja dnevno (kamionska cisterna 25 t):

ma X 2 8 puta/dan

Karakteristike lebdeceg pepela:

- finoca lebdeceg pepela: 0-0,06 mm cca 75%
0,06-0,2 mm cca 24,5%
>0,2 mm cca 0,5%

- SiOy: 40-60%

- Al0s 22-33%

- FeOq: 4-15%

- CaO ukupni: 2-1%

- Cl <0,1%

- SOg: <3%

- H,0: max. 1%

- gubitak zarenjem: max. 5%

Nacin obavljanja tehnoloskog procesa

Stojeci Celi¢ni silos sluzi za skladistenje lebdeceg pepela koji se doprema kamionskim cisternama. Izveden
je od cCelicnog lima u zavarenoj konstrukciji, u donjem dijelu postavljen na nosive celi¢ne stupove, a u
gornjem cilindricnom dijelu izveden kao samonosiva konstrukcija. Dno silosa je izvedeno konusno s
nagibom od 15° prema horizontali, s centricno smjestenim izlaznim otvorom koji ima ugradenu razdjelnu
kutiju s dva izlaza, jedan za sustav doziranja i drugi za sustav recirkulacije. Na krovu silosa predvideni su
otvori za prikljucak transportnih i otprasnih cjevovoda te prikljucci za mjerne instrumente i zaklopku za
izjednacCenje tlaka. Na krovu silosa su izvedena i Cetiri revizijska otvora, smjeStena uz samu stijenku silosa.
Ulazak u silos s gornje strane predviden je pomoc¢u mornarskih ljestvi. Na donjem dijelu silosa, neposredno
iznad konusnog dna, je revizijski otvor smjeSten na plastu opremljen posebnim vratima i pristupnom
platformom do koje se stize posebnom penjalicom od platforme ispod silosa na koti +7,61 m. Pristup na
krov silosa izveden je pomocu stepeni$nog mosta s kote +23,20 betonskog silosa cementa. Ispod silosa je
nosiva celicna konstrukcija sastavljena od 8 stupova s odgovaraju¢im dijagonalnim ukruéenjima,
postavljena na betonske temelje. Za pristup do opreme ispod silosa predvidena je platforma s
odgovaraju¢im stepeniStem. Na platformi je revizijski otvor iznad kojeg je postavljen tzv. "mono-rail" nosac¢
na koji se moze montirati rucna dizalica nosivosti 500 kg. Tlo ispod silosa je betonirano.

Silos je oblozen od dna do vrha celicnim pocincanim trapeznim limom, koji su vijcima pric¢vrS¢eni na
posebnu nosivu podkonstrukciju. Plast i krov silosa su dodatno toplinski izolirani mineralnom vunom koja
je posebnim drza¢ima pri¢vrS¢ena na plast silosa, a ispod obloge od pocinCanog trapeznog lima. Na krovu
silosa je izolacija izvedena od mineralne vune i obloznog lima na nacin da je omoguceno hodanje po krovu.

Sustav razrahljivanja na ispustu osigurava pepelu pokretljivost i sigurno istjecanje iz silosa. U tu svrhu su
na dnu silosa zracna korita, koja prekrivaju Citavu povrSinu dna i postavljena su radijalno prema izlazu.
Korita na gornjem dijelu imaju specijalno propusno platno robusne izvedbe, kroz koje se upuhuje
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komprimirani zrak niskog tlaka koji razrahljuje pepeo u silosu i €ini ga fluidnim. Na taj se nacin pepeo
ponasa sli¢no tekucini i lako istjece iz silosa kroz otvor za praznjenje. Iznad otvora za praznjenje postavljen
je Celicni konus za rastereéenje koji ima zadatak smanjenja pritiska mase uskladistenog pepela na izlazni
otvor, te na taj nacin olakSava istjecanje fluidiziranog pepela. Radi ustede energije, sva zrac¢na korita ne
dobivaju istodobno zrak za razrahljivanje, ve¢ se zrak usmjeruje u Cetiri grupe korita koja se ciklicki
izmjenjuju. Otvaranje i zatvaranje pojedinih grana cjevovoda obavlja se pomocu pneumatskih zaklopki
prema upravljackom programu. Korita neposredno oko ispuSnog otvora stalno dobivaju zrak za
razrahljivanje.

Instalacija cjevovoda s armaturom dovodi zrak za razrahljivanje do potrosaca, tj. do zra¢nih konta unutar
silosa. Izvor komprimiranog zraka niskog tlaka, za sustav razrahljivanja na ispustu iz silosa, je rotacijsko
klipno puhalo s rotiraju¢im klipovima koje je smjeSteno u zvu¢no izoloranom kudistu, tako da razina
vanjske buke iznosi max. 70 dB(A).

Punjenje silosa obavlja se prekrcajem pepela iz kamionske cisterne opremljene vlastitom pumpom, a spaja
se fleksibilnom cijevi s ¢vrstim prikljuckom koji se nalazi na pocetku cjevovoda. Pomocu cjevovoda
promjera DN100 pepeo se dovodi na vrh silosa, gdje se nalazi ulazni otvor za punjenje silosa. Za vrijeme
punjenja silosa svakako mora biti ukljucen sustav za otprasivanje.

Sustav otpraSivanja se sastoji od vrecastog otprasivaca opremljenog odsisnim ventilatorom, prigusivacem
buke, rotacijskim dodjeljivacem, otprasnim cjevovodima, ukljucujuéi i ispusnu cijev te prikljuCkom za
otpraSivanje zranog transporta. Na ispusnoj cijevi se nalazi pneumatska zaklopka koja ima zadatak
sprijeciti ulazak vanjskog zraka u otprasivac kad sustav nije u pogonu. Time se izbjegava ulazak vlage
sadrzane u vanjskom zraku i navlaZivanje dijelova otpraSivaca. Otprasiva¢ je opremljen automatskim
uredajem za otresanje filterskih vre¢a, pomocu komprimiranog zraka. U tu svrhu je postavljena instalacija
komprimiranog zraka. Na otprasivacu se nalazi ugradena i vertikalna zaklopka za izjednacenje tlaka s
funkcijom rasterecenja silosa od pretlaka/potlaka uslijed razli¢itih rezima rada. Otprasiva¢ je u potpunosti
toplinski izoliran.

Sustav recirkulacije sluzi za mijeSanje i pokretanje pepela, koji bi se zbog zastoja doziranja, mogao
konsolidirati unutar silosa. Posljedica mirovanja pepela u silosu duze od 24 sata je pojacana sklonost pepela
da stvara naljepe i svodove, pri ¢emu se bitno smanjuje njegova sposobnost tecenja. U slucaju malog
kapaciteta doziranja ili kad se ocekuje dulji zastoj pogona, ukljuCuje se sustav za recirkulaciju koji
recirkulira pepeo u silosu i osigurava uvijek rahlo stanje pepela u silosu. Sustav recirkulacije funkcionira na
vertikalnom pneumatskom cijevnom transportu, poznatom pod imenom "air lift", ¢iji osnovni dio Cini
transportna posuda u kojoj se pepeo dodatno razrahljuje te se mijeSa sa strujom zraka koja pepeo, kroz
vertikalnu transportnu cijev, nosi do krova silosa. Na luku koji Cini transportna cijev na krovu silosa
postavljena je betonska obloga protiv troSenja izvedena od posebnog otpornog betona na bazi korunda.
Sustav recirkulacije koristi zaseban otvor za praZznjenje silosa, koji je opremljen pneumatskim zasunom,
razbijatem gruda i regulacijskim dozirnim valjkom za regulaciju kapaciteta recirkulacije. Trasport pepela
do zra¢no - transportne posude izveden je pomocu zra¢no - transportnih korita. Otprasivanje neophodno za
funkcioniranje zracnog transporta spojeno je pomocu vertikalne cijevi na vrecasti otprasivac, koji se nalazi
na krovu silosa. Transportni zrak dobavlja rotacijsko puhalo.

Sustav za praZnjenje silosa sluzi za kontrolirano praznjenje silosa. Sastoji se od pneumatskog zasuna,
razdjelne kutije, razbijaca gruda i spojnih kanala. Ako praZznjenje silosa treba biti prekinuto, pneumatski
zasun zatvara izlaz iz silosa. U slucaju prestanka napajanja elektricnom energijom, pneumatski zasun se
automatski zatvara radi izbjegavanja nekontroliranog praznjenja silosa.

Zadatak sustava za doziranje je precizno mjerenje protocne koli¢ine pepela i reguliranje prema zadanoj
postavljenoj vrijednosti. Pepeo iz sustava za doziranje dolazi u sustav puznica, kojima se transportira dalje
prema mlinici. Sastoji se od regulacijskog dozirnog valjka i mjernog uredaja koji mjeri protok te elektronike
koja automatski odrzava zadani protok. Regulacijski dozirni valjak je uredaj koji radi na principu zasuna sa
zakrivljenom zapornom plo¢om u obliku valjka koji ima na sebi otvor u obliku slova "V". Zakretanjem
dozirnog valjka u odnosu na izlazni otvor povecava se ili smanjuje proto¢na koli¢ina pepela. Zakretanje
valjka obavlja se pneumatski pomocu specijalnog segmentnog pneumatskog cilindra opremljenog
elektromagnetskim dvopolnim ventilom i mjeracem pozicije. Mjerni uredaj radi na principu horizontalnog
rotiraju¢eg diska s konstantnom brzinom vrtnje pogonjenog elektromotorom. Materijal dolazi okomito na
centar diska i1 zbog rotacije diska odbacuje se radijalno prema obodu, gdje ga posebno zasti¢eno vanjsko
ku¢iste skuplja i usmjerava prema izlazu. Okretni moment potreban za okretanje diska je razmjeran toku
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materijala koji dolazi na disk. Materijal ¢iji se tok mjeri mora biti fine granulacije i fluidiziran, $to se
postiZze upuhivanjem zraka u tok materijala za vrijeme praZnjenja silosa.

Transport pepela od dozirnog uredaja do mjesta mijeSanja s cementom izveden je transportnim
puznicama. Sustav se sastoji od tri puznice postavljene horizontalno na posebne podupore. Izvedba puznica
omogucava postavljanje puznica na otvoreno, bez posebne zastite. Spoj puznica s elevatorom je izveden
pomocu posebnog cijevnog kanala. Zadnja puZznica se otprasuje kroz otprasnu cijev spojenu s prostorom
elevatora. Na prvoj puznici predviden je otvor za praznjenje, koji sluzi za praznjenje silosa u slucaju
potrebe, kad nije moguce doziranje u cement, te za pocetno podesavanje sustava tijekom pusStanja u pogon.
Ispod otvora je postavljen odgovarajuéi spremnik. Svaka puznica je opremljena kontrolnikom vrtnje koji se
sastoji od induktivnog davaca i nemetalnog kola s metalnim ¢epovima koji za vrijeme vrtnje periodicki
aktiviraju induktivni dava¢. Sustav upravljanja nadzire pravilnost pojave signala te u slucaju izostanka
signala daje alarm i zaustavlja postrojenje.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Planiranje prijema radi se putem programa COCPIT. Posiljku koja nije planirana u tom programu nije
moguce automatski zaprimiti. U program se unose podaci o vrsti materijala koja se zaprima i registraciji
prikolice, a nakon unosa svih podataka koji se spremaju, kreira se ukrcajni nalog.

Prilikom dolaska, voza¢ se javlja disponentu koji provjerava podatke i upucuje ga na ulazno vaganje. Nakon
iskrcaja posiljke u krugu tvornice, ide se na izlazno vaganje. Odvaga se automatski ocita i isprinta se
vagarski list (vagarinka) koju pecatira i potpisuje disponent.

Kontrola ulaznog proizvoda osigurava se preko Plana kontrole kvalitete u proizvodnji i otpremi cementa
(oznaka dok. PL-06_03.04):

MATERIJAL UZIMANJE | PRIPREMA UZORAKA ANALIZE
Naziv Odgovorna osoba Referentna_\. Odgovorna osoba Referentna}_
dokumentacija dokumentacija
Lebde¢i pepeo LPU PL-06_03.02 str. 10 LPU; SL PL-06_03.02 str. 10

Svi zapisi 0 kontroli nalaze se u LIMS-u i ¢uvaju se trajno. Kriteriji prihvatljivosti za rezultate svih analiza
definirane su u Specifikacijama kvalitete proizvoda. U slu¢aju utvrdene nesukladnosti rezultata analiza,
odgovorna osoba duzna je informirati Sefa kontrole kvalitete, Sefa proizvodnje, procesnog inZenjera, Sefa
nabave i tehnickog direktora.

Mjerenje razine lebdeéeg pepela u silosu sastoji se iz kapacitivnog indikatora max. nivoa i
elektromehanic¢kog silo pilota za mjerenje nivoa materijala u silosu te se u svakom trenutku zna stanje
napunjenosti silosa i sprjeava prepunjenje silosa.

Regulacija doziranja se obavlja pomoc¢u PLC upravljackog uredaja na bazi informacije o koli¢ini doziranja
materijala u mlin cementa (klinker i dodaci), koju daju tracne vage smjestene na izlazu svakog od bunkera i
postavljenog Zeljenog udjela doziranja. Umjeravanje vage lebdeceg pepela obavlja se prema internom
dokumentu Plan umjeravanja (oznaka dok. P-06_04.150).

Da bi se mogla obavljati stalna i pouzdana kontrola kvalitete, na transportnom putu je postavljen automatski
uzima¢ uzoraka koji radi pod kontrolom programskog uredaja na nafin da u odredenim vremenskim
intervalima iz struje transportiranog pepela izuzme malu koli¢inu materijala i usipa je u posebnu posudu.
Samo uzimanje uzorka se obavlja malim vij¢anim transporterom, pogonjenim motoreduktorom. Uzimanje
materijala se ponavlja prema podeSenom vremenu trajanja i podeSenom intervalu. Uredaj ima ultrazvuéni
mjera¢ napunjenosti posude te se nakon napunjenja posude uzimanje uzoraka prekida, a operater treba
zamijeniti posudu.

Sustav upravljanja je izveden na bazi programabilnog logickog kontrolera (PLC) u kojem se logicke
funkcije upravljanja realiziraju pomocu posebno priredenog programa. Na upravljatkom mjestu mlina
cementa izvedena je signalizacija i vizualizacija procesa pomocu signalnih lampica i poruka koje se
pojavljuju na ugradenom alfanumerickom pokazivacu.
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Upute za rad

Proces prihvata i istovara lebde¢eg pepela obavlja se prema internoj radnoj uputi RU-06_02.008, a vozaci
potvrduju zaprimanje ove radne upute potpisom na listi koja se nalazi na porti.

Vozadi koji prvi put pristupaju iskrcaju lebdec¢eg pepela u Holcim (Hrvatska) d.o.o., iskrcaj moraju obaviti
uz prisutnost voditelja smjene kojeg poziva portir.

1.

2.

o

10.

Dolaskom autocisterne s lebde¢im pepelom portir nakon zaprimanja pratecih listova za otpad izvjeStava
Vodu smjene koji odobrava istovar, a nakon toga portir autocisternu upucuje na plato za istovar.

Prateci listovi za otpad (obrazac PL-O) se s podacima o odvagama i prijevoznicima ostavljaju na porti i
slijede¢eg radnog dana se predaju Sefu skladista koji popunjava DIO C ,,Podaci o tvrtki/obrtu koja
preuzima otpad®, i to: (oznaceno masnim slovima)

Naziv tvrtke/obrta Holcim d.o.o.
OIB/MBO 60131430579

Adresa sjedista i lokacije preuzimanja Koromac¢no 7B

Sifra djelatnosti 4

Kontakt osoba Keti Bacac

Tel/Mob 052 876 917
Odgovorna osoba koja preuzima otpad ,.Citko ime i prezime*
Potpis odgovorne osobe XXXXX

Datum preuzimanja otpada XX Xx 2014,

M.P. »mjesto za pecatiranje*

Sef skladista evidentira zaprimljene koli¢ine lebdeéeg pepela te zatim predaje dokumente AFR
koordinatoru radi vodenja ocevidnika kojeg Cine pratei listovi za otpad te elektronski obrazac
,»OcCevidnik o nastanku i tijeku otpada (ONTO)“. Isti se pohranjuje na Holcimovoj internoj mrezi pod
Technical/Public/Inter dep/Oc¢evidnici.

Dolaskom na plato voza¢ autocisterne obavlja pripremu za istovar. Autocisternu prikljucuje na
fleksibilnu cijev za istovar pomoc¢u vatrogasnih spojnica i zateZze pomocu kljuca te otvara ventile za
transport. Na raspolaganju su dva prikljucka za zrak: jedan pri dnu silosa lebde¢eg pepela odmah kod
vrata, a drugi se nalazi na zidu pakirnice (desno od silosa lebdeceg pepela).

Istovar autocisterne se obavlja pomoc¢u Holcimovih priklju¢aka za zrak, osim u specijalnim okolnostima
(npr. kvar kompresora, nedovoljni kapacitet kompresora ili mreze,..), kad je voza¢ prisiljen upotrijebiti
vlastiti kompresor.

Zabranjeno je koristenje vlastitih kompresora instaliranih na cisterni od 20 do 07 sati.

Prilikom uporabe prikljucka na koti ,,0° silosa lebde¢eg pepela, voza¢ nakon radova prema tocki 3,
mora svoju autocisternu pripremiti za prikljuak zraka s instaliranog kompresora (zatezanje spoja
klju¢em) ¢ime je autocisterna pripremljena za istovar te otvoriti ventil. Isti postupak odnosi se na
prikljuéak zraka kod zgrade pakirnice, desno od silosa lebdeceg pepela.

Nakon obavljanja svih priprema (mogucnost transporta i spajanje cijevi za zrak), voza¢ autocisterne
ukljucuje kompresor kod silosa lebdec¢eg pepela pomocu zelene tipke (start) koja se nalazi na ploci s
instrumentima na samom kompresoru. Ako se voza¢ priklju¢io na mrezni zrak kod zgrade pakirnice
(desno od silosa lebdec¢eg pepela), dovoljno je samo otvoriti ventil.

Nakon ovih radnji ukljucen je transport, a voza¢ mora pratiti pritisak na svojoj autocisterni koji ne smije
prelaziti 2 bara prilikom istovara u silose. U slucaju da je pritisak ve¢i od 2 bara, vozaC zaustavlja
istovar, odnosno zaustavlja kompresor te odmah obavjeStava vodu smjene, koji pregledava sustav za
iskrcaj. U slucaju da se problem ne moze rijesiti, voda smjene poziva Sluzbu odrzavanja. Iskrcaj se ne
smije nastaviti sve dok pritisak ne padne ispod 2 bara.

Ako su zadovoljeni svi uvjeti za punjenje silosa na vanjskom semaforu je upaljeno zeleno svjetlo i
jedino u tom slucaju je moguce zapoceti punjenje silosa. U slucaju da se prilikom praznjenja jedne
cisterne upali crveno svjetlo, ona moze zavrsiti istovar, ali kod istodobnog praznjenja dviju cisterni,
cisterna koja je pocela kasnije prazniti mora zaustaviti iskrcaj.

Nakon obavljenog iskrcaja, voza¢ autocisterne koji je koristio kompresor duzan ga je iskljuciti, a nakon
toga 1 odspojiti cijev s prikljucka te zatvoriti ventil. Voza¢ koji je koristio prikljucak kod zgrade
pakirnice, mora najprije zatvoriti ventil, a nakon toga 1 odspojiti cijev s prikljucka.

Detaljan rad postrojenja za proizvodnju cementa opisan je i obavlja se prema internoj radnoj uputi za
operatere (oznaka dok. RU-06_02.501).

Detaljni postupci i zadaci radnika i operatera kod zagrijavanja, starta, rada i zaustavljanja mlina cementa
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opisani su i obavljaju se prema internoj radnoj uputi za rad s mlinom cementa (oznaka dok. RU-
06_02.505).

Mjere zaStite na radu

e VTP, OP i RPiHK su duzni pridrzavati se Nacela zastite zdravlja i sigurnosti na radu Holcim Grupe kao
i Holcimovih klju¢nih pravila specificiranih u Vodicu za zaposlene za zastiti zdravlja i sigurnosti na
radu i pridrzavati se slijede¢ih operativnih uputa koje su istaknute na mjestu obavljanja zadatka: OU-
10_02. 118, 119, 120, 124, 128, 133, 137.

e Za vrijeme vrijeme rada u sali centralnog upravljanja operater je duzan raditi prema operativnoj uputi
OU-13_04_06.033.

Mjere zastite okoliSa

e U svim dijelovima proizvodnog procesa, djelatnici pri obavljanju svojih radnih zadataka moraju strogo
postivati nacela iz Opée radne upute za zaStitu okolisa (oznaka dokumenta RU-13_03_06.001) te
postupati po Planu postupanja s uredajem za mjerenje emisija (0znaka dokumenta PL-13_05_06.007).

Nacin provodenja evakuacije i spaSavanje zaposlenika u slucaju pozara, eksplozije, prirodnih nepogoda,
ekoloskih incidenata i drugih pojava koje mogu ugroziti Zivot i zdravlje zaposlenika, imovinu tvrtke Holcim
(Hrvatska) d.o.o. i okoli$ detaljno je propisano Planom za postupanje u izvanrednim situacijama (oznaka
dokumenta PL-13_05.06.001).
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
5 Prihvat, skladiStenje i uporaba filterske prasine kao dodatka cementu (proces mljevenja AS
" |cementa)
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
kruti otpad od obrade plina koji nije
101313 naveden pod 10 13 12*
VRSTA NAZIV PROIZVOPACA TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME

Metalac Labin Skladistenje filterske
prasine. Silos se puni
pneumatski iz kamionskih

cisterni.

Slobodno stojeci
¢elicni silos, izoliran
toplinskom izolacijom
od mineralne vune i
oblozen oblogom od
trapeznog lima

Stojeci Celicni silos
volumena 200 m’

Oprema za praznjenje
silosa

Claudius Peters
Schenck Process
(mjerac protoka)

Tipska jedinica s
otvorenim zra¢no
transportnim koritima

Kontrolirano izuzimanje
filterske prasSine iz silosa

za razrahljivanje
materijala i puhalom s
rotiraju¢im klipovima.
Protok materijala mjeri
se proto¢nom vagom, a
regulira regulacijskom
zaklopkom

Claudius Peters (ZTK)
Beumer (elevator)

Transport filterske prasine
prema mlinici cementa. Od
elevatora je transportni put
filterske prasine i leteceg
pepela prema mlinu
cementa zajednicki.

Zracno transportna
korita i vjedriCasti
elevator

Oprema za transport

Otprasivanje unutrasnjosti
silosa i transportnih puteva
filterske praSine

Nasadni vrecasti
otprasiva¢ smjeSten na
krovu silosa

Oprema za otprasivanje Tegus Zagreb

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Sustav za skladiStenje i doziranje filterske prasine u mlin cementa koje je u funkciji od 2004. godine,
nalazi se u neposrednoj blizini silosa cementa 3-6 i silosa za lebde¢i pepeo i poboljsava kvalitetu
tehnoloskog procesa u rotacijskoj pe¢i na naéin da se iz sirovinskog brasna izdvaja dio bras$na koji sadrzi
povecanu koli¢inu klorida. Zbog same prirode procesa mljevenja sirovinskog brasna, gdje se za transport
samljevenog brasna unutar mlinice sirovine koriste dimni plinovi pe¢i, najveca apsorpcija klorida iz dimnih
plinova se pojavljuje kod najsitnijih Cestica sirovinskog brasna jer takve Cestice imaju najvecu specifiénu
povrsinu. Izdvajanje najsitnijih Cestica sirovinskog brasna odvija se u glavnom procesnom vrecastom
otprasivacu. Krupnije Cestice se izdvajaju ranije u ciklonskim odvajacima. Dio filterske prasine se izuzima
iz tehnoloSkog procesa mlinice sirovine i dodaje se u cement kao inertni sastojak cementa.

Filterska pra$ina je po sastavu sli¢na sirovinskom brasnu, osim §to je udio SiO; visi, a CaO manji i sadrzi
povecane koli¢ine volatilnih elemenata: SO;,Cl, K,0, Na,O. Upotrebljava se kao inerni dodatak cementu u
koli¢ini do 5%.
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Osnovni podaci o materijalu

Materijal filterska prasina (sirovinsko brasno)
Nasipna gusto¢a prema DIN EN 459-2 (Boehme) 710 kg/m?
Nasipna gustoca, razrahljeno 450 kg/m®
Pretpostavljena gustoca u silosu (ne razrahljeno, 1000  kg/m®
podatak se koristi za utvrdivanje kapaciteta silosa)

Specifi¢na povrsina (Blaine) 11000 cm?g
Gustoca Cestice 2780  kg/m®
Velicina Cestice - prosjecno - mm
Veli¢ina ¢estice - maksimalno 0.09 mm
Ostatak na situ 90 /um - %
Sadrzaj vlage < 022 %
Temperatura materijala max. 100 °c

Karakteristike tehnolo$kog procesa

Promjer komore silosa: 40m
Unutarnja visina: 16,0 m
Volumen komore silosa - bruto: 201 m®
Volumen komore silosa - korisni bruto (cca 85%): 170 m®
Nasipna gustoca za proracun kapaciteta silosa: 1000 kg/m®
Kapacitet silosa: cca 170 tona
Kapacitet punjenja: 30 t/h
Kapacitet ispustanja: 10 t/h
Potrosnja zraka za upravljanje za vrijeme punog opterecenja postrojenja: 30 Nm¥/h

Nacin obavljanja tehnoloskog procesa

Punjenje silosa: lzdvojena filterska prasina iz mlinice sirovine puni se u kamionske cisterne kojima se
prevozi do silosa u Kkoji se prekrcava uobicajenim pneumatskim transportom. Cisterna se prikljuéi na
cjevovod za punjenje silosa pomocu fleksibilnog crijeva te se preko vlastitog transportnog zraka obavlja
prekrcaj u silos.

Skladistenje filterske praSine i praZnjenje silosa: U slobodno stojecem silosu moze se skladistiti
priblizno 170 t filterske prasine. Dno je tipska jedinica tvrtke CLAUDIUS PETERS, izvedena od dvije
ravne koso postavljene povrsine, s nagibom od sredine prema dva kraja. Na kraju svake kosine uz stijenku
silosa nalazi se otvor kroz koji materijal pada u sabirni kanal kojim se dovodi radijalno do centralnog
ispusnog otvora. Dno silosa je opremljeno sustavom za razrahljivanje koji se sastoji od otvorenih zra¢nih
korita. Sabirni kanali su takoder opremljeni koritima za razrahljivanje. Zrak za razrahljivanje dobavlja se
pomocu puhala s rotiraju¢im klipovima koji je cijevnim sustavom spojen sa zracnim koritima u dnu silosa.

Za vrijeme postupka ispustanja filterske prasine iz silosa, zrak za razrahljivanje prolazi kroz zracna korita
na dnu silosa i upuhuje se u uskladiSteni materijal, ¢ije se Cestice u mjeSavini zraka i filterske prasine
poéinju ponaSati poput tekucine te se, uslijed sile teZe, pocinju gibati prema ispus$nim otvorima na dnu
kosine uz stijenku silosa te sabirnim kanalima prema ispusnom otvoru u sredini silosa. Zbog smanjenja
utroska energije, u odredenom trenutku aktivna je samo jedna od dvije sekcije zracnih korita za
razrahljivanje. Upravljacki sustav razvoda zraka mijenja aktivnu sekciju prema unaprijed postavljenom
programu. Rad puhala s rotiraju¢im klipovima upravljan je tlaénom sklopkom.

U sredini silosa je jedinica srediSnjeg ispusta koja se sastoji od komore s dnom za razrahljivanje i s dva
izlazna otvora s moguéno$éu postavljanja najvise dvije pojedinacne jedinice za doziranje: jedna za doziranje
na liniju transporta prema mlinici cementa, a druga za doziranje prema liniji za recirkulaciju. Jedinice za
doziranje ¢ine pokretni zasuni upravljanja protoka (dozirni valjci) "Claudius Peters".

Transport filterske prasine prema mlinici cementa obavlja se sustavom zracno transportnih korita (ZTK)
i elevatora. Od ispusnog otvora dozirne vage smjeStene u prostoru ispod silosa, materijal se pomo¢u ZTK
vodi do elevatora koji je smjeSten u prostoru pored silosa cementa 3-6 i elevatorskog tornja istog silosa.
Elevator diZe matetrijal na nivo potreban za prijelaz na transportni most koji je postavljen izmedu zgrade
postojece mlinice cementa i elevatorskog tornja silosa cementa 3-6. Od elevatora, materijal se pomoc¢u ZTK
vodi kroz elevatorski toranj silosa cementa 3-6 do transportnog mosta preko kojeg prelazi u zgradu mlinice
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cementa. U samoj zgradi, ZTK se vodi uz zid pa se pomocu padnog kanala s kaskadama spusta na nivo
ZTK smjestenog na pod mlinice koji je spojen na usipni otvor elevatora koji sluzi za recirkulaciju materijala
u mlinici cementa. Skretanje toka ZTK izvedeno je pomocu posebnih skretnih lonaca koji imaju dno koje se
razrahljuje, sliéno kao zra¢no transportna korita. ZTK su opremljena ventilatorima koji dobavljaju zrak
potreban za razrahljivanje materijala te razvodnim cjevovodom i regulacijskom armaturom.

Recirkulacija materijala u slu¢aju zastoja doziranja: filterska prasina je materijal vrlo velike finoce i
sklon je kompaktiranju ako stoji duze uskladisten. Bitno je odrzavati stalnu protocnost materijala u silosu i
izbjegavati uskladiStenje materijala kod zastoja pogona mlinice cementa. U slucaju potrebe duzeg stajanja
postrojenja, materijal iz silosa treba recirkulirati. U tu svrhu predviden je poseban odvojak s dozirnim
valjkom i ZTK spojen na air-lift u silosu lebdeceg pepela. Na cijevi koja vodi od air-lifta prema silosu
pepela ugraden je Y-razdjelnik toka s dvije elektropneumatske zaklopke koji omogucava preusmjeravanje
materijala prema silosu filterske prasine, odnosno prema silosu lebdeceg pepela. U slucaju potrebe
recirkulacije filterske praSine otvara se tok prema silosu filterske prasine, a u slucaju recirkulacije lete¢eg
pepela otvara se tok prema silosu lete¢eg pepela.

Transport lebdeceg pepela od silosa lebdeceg pepela do elevatora u mlinici cementa obavlja se
sustavom od tri puzna transportera. Zra¢no transportno korito, opremljeno ventilatorom koji dobavlja zrak
potreban za razrahljivanje materijala te razvodnim cjevovodom i regulacijskom armaturom, zapoc€inje na
izlazu iz proto¢ne vage unutar silosa lebdeceg pepela i zavrSava na usipnom otvoru elevatora.

Otprasivanje postrojenja izvedeno je s nasadnim vrecastim otprasivaCem smjeStenim na krovu silosa.
Obavlja se otprasivanje unutrasnjosti silosa za vrijeme punjenja/praznjenja silosa, ZTK za praznjenje silosa
prema mlinici cementa, elevatora, ZTK od elevatora do transportnog mosta te ZTK za praznjenje silosa
prema airliftu silosa lete¢eg pepela. Otprasne cijevi su sprovedene od mjesta otprasivanja do krova silosa
gdje je izveden prikljucak. Sva otprasivanja se obavljaju kroz prostor unutra$njosti silosa. Na ispusnoj cijevi
otprasivaca postavljena je gravitacijska zaluzina koja se zatvara kad filter nije u pogonu i sprjecava suvisan
ulazak vlage u otprasiva¢. Dio ZTK Kkoji vode do zgrade mlinice cementa i u samoj mlinici otprasuju se
koristeci postojeci sustav otprasivanja u mlinici cementa.

Instalacija komprimiranog zraka: Komprimirani zrak se osigurava iz postoje¢eg magistralnog cjevovoda
komprimiranog zraka koji je sproveden od centralne kompresorske stanice ispod WT tornja do postrojenja
pakirnice.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Planiranje prijema radi se putem programa COCPIT. Posiljku koja nije planirana u tom programu nije
moguce automatski zaprimiti. U program se unose podaci o vrsti materijala koja se zaprima i registraciji
prikolice, a nakon unosa svih podataka koji se spremaju, kreira se ukrcajni nalog.

Prilikom dolaska, vozac¢ se javlja disponentu koji provjerava podatke i upucuje ga na ulazno vaganje. Nakon
iskrcaja posiljke u krugu tvornice, ide se na izlazno vaganje. Odvaga se automatski ocita i isprinta se
vagarski list (vagarinka) koju pecatira i potpisuje disponent.

Kontrola ulaznog proizvoda osigurava se preko Plana kontrole kvalitete u proizvodnji i otpremi cementa
(oznaka dok. PL-06_03.04):

MATERIJAL UZIMANJE | PRIPREMA UZORAKA ANALIZE
Naziv Odgovorna osoba Referentna_l_ Odgovorna osoba Referentna_l_
dokumentacija dokumentacija
Filtarska prasina LPU PL-06_03.02 str. 19 LPU, SL PL-06_03.02 str. 19

Svi zapisi o kontroli nalaze se u LIMS-u i ¢uvaju se trajno. Kriteriji prihvatljivosti za rezultate svih analiza
definirane su u Specifikacijama kvalitete proizvoda. U slucaju utvrdene nesukladnosti rezultata analiza,
odgovorna osoba duzna je informirati Sefa kontrole kvalitete, Sefa proizvodnje, procesnog inzenjera, Sefa
nabave 1 tehnickog direktora.
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Stanje napunjenosti silosa se prati kroz sustav upravljanja pomocu pretvornika nivoa. Upravljanje punjenja
silosa rijeSeno je pomocu semafora koji ima crveno i zeleno svjetlo. Dok je upaljeno zeleno svjetlo, vozacu
je dozvoljen iskrcaj cisterne. Kod upaljenog crvenog svjetla, voza¢ mora zaustaviti prekrcaj i ¢ekati da se
silos isprazni kako bi mogao primiti dodatnu koli¢inu filterske prasine.

Za vrijeme punjenja silosa obvezno mora biti u pogonu otprasivanje. Semafor prati je li otpraSivanje u
pogonu i je li ispravno i u slucaju neispravnosti daje crveno svjetlo bez obzira na stanje nivoa u silosu. Da bi
se na kraju iskrcaja cisterne sprijecio nagli prodor transportnog zraka iz cisterne u silos, voza¢ mora pri
kraju iskrcaja pritvoriti izlazni ventil na cisterni i lagano ispustiti zrak iz cisterne u silos. U suprotnome
moze doé¢i do oSteCenja silosa, otprasivaca te do aktiviranja sigurnosne potla¢no-pretlacne zaklopke i do
rasipanja prasSine u okolis.

Upravljanje otvorenoS$¢u dozirnog valjka za doziranje u mlin cementa obavlja se pomocu sustava
upravljanja na temelju signala protocne vage koja se brine da protok materijala bude na unaprijed
postavljenoj veli¢ini. Umjeravanje vage filterske praSine obavlja se prema internom dokumentu Plan
umjeravanja (oznaka dok. P-06_04.150).

Ako praznjenje komore silosa treba biti prekinuto, dozirni valjak se zatvara. U slu¢aju prestanka napajanja
elektri¢nom energijom, dozirni valjak se automatski zatvara radi izbjegavanja nekontroliranog praznjenja
silosa i prepunjavanja transportnog sustava. Na krovu silosa je sigurnosna pretlacno-potlacna zaklopka koja
sprje¢avanja nastanak prevelikog potlaka ili nadtlaka u silosu koji bi mogao dovesti do strukturnih oste¢enja
silosa.

Nadzor nad nivoom materijala u silosu je pomoc¢u mjernog pretvornika za kontinuirano mjerenje nivoa, dok
je nadzor maksimalnog nivoa rijeSen nivo sklopkom. Pomocu pretvornika za kontinuirano mjerenje nivoa,
operater u centralnoj komandi u svakom trenutku ima uvid u koli¢inu materijala u silosu. Nivo sklopka za
maksimalni nivo prekida punjenje i sprjecava prepunjenje silosa.

Upute za rad

Proces prihvata i istovara filterske prasine (interna radna uputa RU-06_02.008), a vozac¢i potvrduju
zaprimanje ove radne upute potpisom na listi koja se nalazi na porti.

Vozaci koji prvi put pristupaju iskrcaju filterske prasine u Holcim (Hrvatska) d.o.o., iskrcaj moraju obaviti
uz prisutnost voditelja smjene kojeg poziva portir.

1. Dolaskom autocisterne s filterskom prasinom portir, nakon zaprimanja prate¢ih listova za otpad,
izvjeStava Vodu smjene koji odobrava istovar, a nakon toga portir autocisternu upucuje na plato za
istovar.

2. Pratedi listovi za otpad se s podacima o odvagama i prijevoznicima ostavljaju na porti i slijedeceg
radnog dana se predaju Sefu skladista koji popunjava DIO C ,,Podaci o tvrtki/obrtu koja preuzima
otpad®, i to: (ozna¢eno masnim slovima)

Naziv tvrtke/obrta Holcim d.o.o.
OIB/MBO 60131430579

Adresa sjedista i lokacijepreuzimanja Koromac¢no 7B

Sifra djelatnosti 4

Kontakt osoba Keti Bacac

Tel/Mob 052 876 917
Odgovorna osoba koja preuzima otpad ,.Citko ime i prezime*
Potpis odgovorne osobe XXXXX

Datum preuzimanja otpada XX Xx 2014,

M.P. »mjesto za pecatiranje

Sef skladista evidentira zaprimljene koli¢ine filtarske prasine te zatim predaje dokumente AFR
koordinatoru radi vodenja ocevidnika kojeg Cine prateCi listovi za otpad te elektronski obrazac
,OcCevidnik o nastanku i tijeku otpada (ONTO)®. Isti se pohranjuje na Holcimovoj internoj mrezi pod
Technical/Public/Inter dep/Oc¢evidnici.

3. Dolaskom na plato voza¢ autocisterne obavlja pripremu za istovar. Autocisternu prikljuéuje na
fleksibilnu cijev za istovar pomocu vatrogasnih spojnica i zateZze pomocu kljuca te otvara ventile za
transport. Na raspolaganju su dva prikljucka za zrak: jedan pri dnu silosa lebdeceg pepela odmah kod
vrata, a drugi se nalazi na zidu pakirnice (desno od silosa lebdeceg pepela).
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4. Istovar autocisterne se obavlja pomocu Holcimovih priklju¢aka za zrak, osim u specijalnim
okolnostima (npr. kvar kompresora, nedovoljni kapacitet kompresora ili mreze,..), kad je vozac prisiljen
upotrijebiti vlastiti kompresor.

Zabranjeno je koristenje vlastitih kompresora instaliranih na cisterni od 20 do 07 sati.

6. Prilikom uporabe priklju¢ka na koti ,,0° silosa lebdeceg pepela, voza¢ nakon radova prema tocki 3,
mora svoju autocisternu pripremiti za priklju¢ak zraka s instaliranog kompresora (zatezanje spoja
klju¢em) ¢ime je autocisterna pripremljena za istovar te otvoriti ventil. Isti postupak odnosi se na
prikljuéak zraka kod zgrade pakirnice, desno od silosa lebdeceg pepela.

7. Nakon obavljanja svih priprema (mogucnost transporta i spajanje cijevi za zrak), voza¢ autocisterne
ukljuéuje kompresor kod silosa lebdeceg pepela pomocu zelene tipke (start) koja se nalazi na ploci s
instrumentima na samom kompresoru. Ako se voza¢ priklju¢io na mrezni zrak kod zgrade pakirnice
(desno od silosa lebdeceg pepela), dovoljno je samo otvoriti ventil.

8. Nakon ovih radnji ukljucen je transport, a voza¢ mora pratiti pritisak na svojoj autocisterni koji ne smije
prelaziti 2 bara prilikom istovara u silose. U slucaju da je pritisak ve¢i od 2 bara, voza¢ zaustavlja
istovar, odnosno zaustavlja kompresor te odmah obavjeStava vodu smjene, koji pregledava sustav za
iskrcaj. U slucaju da se problem ne moze rijesiti, voda smjene poziva Sluzbu odrzavanja. Iskrcaj se ne
smije nastaviti sve dok pritisak ne padne ispod 2 bara.

9. Ako su zadovoljeni svi uvjeti za punjenje silosa na vanjskom semaforu je upaljeno zeleno svjetlo i
jedino u tom slucaju je mogucée zapoceti punjenje silosa. U sluc¢aju da se prilikom praznjenja jedne
cisterne upali crveno svjetlo, ona moze zavrsiti istovar, ali kod istodobnog praznjenja dviju cisterni,
cisterna koja je pocela kasnije prazniti mora zaustaviti iskrcaj.

10. Nakon obavljenog iskrcaja, voza¢ autocisterne koji je koristio kompresor duzan ga je iskljuciti, a nakon
toga i odspojiti cijev s priklju¢ka te zatvoriti ventil. Voza¢ koji je koristio priklju¢ak kod zgrade
pakirnice, mora najprije zatvoriti ventil, a nakon toga i odspojiti cijev s prikljucka.

o

Detaljan rad postrojenja za proizvodnju cementa opisan je i obavlja se prema internoj radnoj uputi za
operatere (oznaka dok. RU-06_02.501).

Detaljni postupci i zadaci radnika i operatera kod zagrijavanja, starta, rada i zaustavljanja mlina cementa
opisani su i obavljaju se prema internoj radnoj uputi za rad s mlinom cementa (oznaka dok. RU-
06_02.505).

Mjere zastite na radu

e VTP, OP i RPiHK su duzni pridrzavati se Nacela zastite zdravlja i sigurnosti na radu Holcim Grupe kao
i Holcimovih kljuc¢nih pravila specificiranih u Vodicu za zaposlene za zastiti zdravlja i sigurnosti na
radu i pridrzavati se slijede¢ih operativnih uputa koje su istaknute na mjestu obavljanja zadatka: OU-
10_02. 118, 119, 120, 124, 128, 133, 137.

e Za vrijeme vrijeme rada u sali centralnog upravljanja operater je duzan raditi prema operativnoj uputi
OU-13_04_06.033.

Mjere zastite okolisa

e U svim dijelovima proizvodnog procesa, djelatnici pri obavljanju svojih radnih zadataka moraju strogo
postivati nacela iz Opée radne upute za zaStitu okolisa (oznaka dokumenta RU-13_ 03 06.001) te
postupati po Planu postupanja s uredajem za mjerenje emisija (0znaka dokumenta PL-13_05_06.007).

Nacin provodenja evakuacije i spaSavanje zaposlenika u slucaju pozara, eksplozije, prirodnih nepogoda,
ekoloskih incidenata i drugih pojava koje mogu ugroziti Zivot i zdravlje zaposlenika, imovinu tvrtke Holcim
(Hrvatska) d.o.o. i okoli$ detaljno je propisano Planom za postupanje u izvanrednim situacijama (oznaka
dokumenta PL-13_05.06.001).
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b) OBVEZE PRACENJA EMISIJA

Tablica 4.

OBVEZA

ZRAK

Prema rjeSenju o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa za postojeCe postrojenje

tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o.0. od 15. rujna 2014. godine (Klasa: UP/I-351-03/12-

02/96, Urbroj: 517-06-2-2-1-14-46):

¢ Na svim ispustima otpadnih plinova iz postrojenja, utvrditi stalna mjerna mjesta
koja se koriste za pracenje emisija (oznake ispusta Z1-Z13, Z17-719, Z21-234,
Z36-238, Z40-Z53, Z55-768). Mjerno mjesto mora odgovarati zahtjevima iz
norme HRN EN 15259. Povremena i kontinuirana mjerenja potrebno je
provoditi sukladno podzakonskom propisu o pracenju emisija oneciS¢ujucih
tvari u zrak iz nepokretnih izvora (toc¢ka 1.7.2, prema uvjetima Ministarstva
zastite okolisa i prirode, Sektora za atmosferu, more i tlo)

Rjesenjem o objedinjenim uvjetima zastite okolisa je propisan detaljan opseg i nacin

pra¢enja emisija oneciS¢ujucih tvari u zrak, prema kojem, izmedu ostalog, postoji

obveza mjerenja oneéis¢ujucih tvari u zrak za:

e sve preostale nepokretne izvore, ispusti iz svih operacija tehnoloskog procesa u
kojima dolazi do emisija prasine (oznake ispusta Z2-Z4, 26-7Z13, Z17, Z21-734,
Z36-238, Z40-Z48, Z50-Z53, Z55, Z62-Z78 - ispusti iz vrecastih otprasivaca),
provoditi povremena mjerenja praskastih tvari, najmanje jednom u pet godina
(tocka 1.7.9, prema uvjetima Ministarstva zaStite okoli$a i prirode, Sektora za
atmosferu, more i tlo)

Izvjes¢a 0 obavljenim mjerenjima operater je duzan dostaviti Agenciji za zastitu
okolisa do 31. ozujka tekuce godine za proteklu kalendarsku godinu u pisanom i
elektroni¢kom obliku sukladno Pravilniku o prac¢enju emisija one¢iS¢ujuéih tvari u
zrak iz nepokretnih izvora (NN 129/12; dopuna NN 97/13).

Izvjesée o provedenim mjerenjima i analizama podataka oneci$¢ujucih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora, za sve ispuste na kojima se provode povremena mjerenja,
dostaviti jednom godisnje (do 1. ozujka tekuée godine za proteklu kalendarsku
godinu) u Registar onec¢iS¢avanja okolisa. Obveznik dostave podataka duzan je
najmanje pet godina Cuvati podatke (tocka 6.1 RjeSenja o objedinjenim uvjetima
zastite okolisa).

VODA, MORE i
TLO

SUSTAV JAVNE
ODVODNJE
OTPADNIH VODA

Prema rjeSenju o objedinjenim uvjetima zasStite okolia za postojeCe postrojenje
tvrtke Holcim (Hrvatska) d.o0.0. od 15. rujna 2014. godine (Klasa: UP/I-351-03/12-
02/96, Urbroj: 517-06-2-2-1-14-46):

e potencijalno onecis¢ene oborinske vode iz internog oborinskog sustava
odvodnje postrojenja nakon procis¢avanja ispustati putem dva obalna ispusta u
more prema stvarnim koli¢inama (tocka 1.3.19, tocka 1.7.28 i tocka 2.2.1 prema
Obvezuju¢em vodopravnom misljenju);

e nije obavezno kontrolirati otpadne vode i potencijalno oneciS¢ene oborinske
vode prije ispustanja u more 1 tlo (tocka 1.7.29, prema Obvezujuéem
vodopravnom misljenju);

e primjenjivati Program mjera zastite voda tijekom uporabe postrojenja radi
postizanja ciljeva zaStite voda i vodnog okolisa (tocka 2.2.3, prema
Obvezuju¢em vodopravnom misljenju) vezano uz:

o kontrolu sustava interne odvodnje: Gradevine za odvodnju otpadnih
voda moraju zadovoljiti kriterije strukturalne stabilnosti, funkcionalnosti
i vodonepropusnosti, a ispitivanja je potrebno provoditi u roku 5 godina
od stupanja na snagu podzakonskog propisa o tehnickim zahtjevima za
gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima obvezne kontrole
ispravnosti gradevina odvodnje i procis¢avanja otpadnih voda te potom
svakih sljedecih 8 godina.
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o redovno pregledavanje i odrzavanje opreme i uredaja: Korisnik je, iz
razloga prevencije oneciSCenja, duzan uspostaviti sustav redovite
kontrole i odrzavanja uredaja i opreme kod koje zbog zapustenosti ili
nestru¢nog rukovanja moze do¢i do curenja ili izlijevanja tekucina
opasnih po vodni okoli§ (npr. spremnici, polazni i povratni vodovi i dr.).
Navedeni sustav treba biti dokumentiran, a osobe koje su zaduzene za
provodenje sustava moraju biti educirane za njegovo provodenje. Ako
navedeni sustav predvida i koriStenje usluga vanjskih tvrtki, to mora biti
navedeno u planu zajedno s popisom ostalih zaduzenih osoba unutar
tvrtke.

o postupanje u sluéaju iznenadnog i izvanrednog oneciS¢enja: Operativni
plan interventnih mjera u slucaju iznenadnog zagadenja voda se mora
azurirati mjesec dana nakon bilo kakve promjene koja moze utjecati na
njegovu ucinkovitost i izvrSenje. U sluCaju iznenadnog i izvanrednog
onecis¢enja Korisnik i odgovorne osobe iz Operativnog plana duzne su
postupati po procedurama navedenima u Operativhom planu.

e Operater je duzan voditi evidencije o godis$njoj koliini ispustene otpadne vode,
na ocevidniku propisanom podzakonskim propisom o grani¢nim vrijednostima
emisija otpadnih voda. Evidencije podataka potrebno je dostavljati Hrvatskim
vodama, VGO za slivove sjevernog Jadrana, Rijeka. Korisnik se obvezuje
pocetkom svake godine dostaviti podatke za prethodnu godinu o koli¢inama
ispustene otpadne vode (obrazac A2) te izdvojenog krutog i tekuéeg otpada iz
procesa odrzavanja sustava odvodnje i proc¢iS¢avanja otpadnih voda (toc¢ka 6.3,
prema Obvezuju¢em vodopravnom misljenju).

e Podatke o ispustanjima u vode dostaviti na propisanim obrascima Agenciji za
zaStitu okoliSa, jednom godisnje (do 1. ozujka tekuée godine za proteklu
kalendarsku godinu). Obveznik dostave podataka duZan je najmanje pet godina
Cuvati podatke na temelju kojih su odredena ispustanja u vode (tocka 6.4, prema
Obvezuju¢em vodopravnom misljenju).

e Ocevidnike o nastanku i tijeku zbrinjavanja otpada voditi prema vrstama otpada,
a podatke o gospodarenju otpadom na propisanim obrascima dostaviti jednom
godiSnje (do 1. ozujka tekuée godine za proteklu kalendarsku godinu)
nadleznom tijelu na Cijem se podru¢ju obavlja djelatnost. Obveznik dostave
podataka duZan je najmanje pet godina ¢uvati podatke (tocka 6.5).

Danom izdavanja RjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa stavlja se van
snage vodopravna dozvola za ispustanje otpadnih voda (Klasa: UP/I-325-04/10-
02/0016, Ur.broj: 374-23-4-13-6) od 21.02.2013. godine ishodena za predmetno
postrojenje.
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V. NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH PROCESA

e Situacija na lokaciji i tlocrt cijelog objekta
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VI. SHEMA TEHNOLOSKIH PROCESA

APO dok.br.: 25-14-756/08

Tehnoloski proces A1: KB 10 01 01 Pepeo s reSetke lozista, talog i prasina iz kotla (osim prasine iz kotla navedene pod 10 01 04) (kotlovska §ljaka)
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Tehnoloski proces A2: KB 10 09 08, KB 10 09 99 i KB 10 10 08 Koristeni ljevacki pijesci (od lijevanja Zeljeza i obojenih metala)

Shematski prikaz ulaza materijala s primarnom sirovinom u mlin sirovine
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Shematski prikaz mlina sirovine te transporta u silose homogenizacije

APO dok.br.: 25-14-756/08

PRILOG 83
MLIKICA SIROVINE {2)

Materijal kao korektiv zajedno s primarnom sirovinom ulazi u mlin sirovine gdje se
melje te transportira u silose homogenizacije
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Tehnoloski proces A3: KB 10 01 05 Kruti reakcijski otpad na bazi kalcija, koji nastaje pri odsumporavanju dimnih plinova - REA gips (umjetni gips)
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Tehnoloski proces A4: KB 10 01 02 Lebdeci pepeo od izgaranja ugljena
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Tehnoloski proces A5: KB 10 13 13 Kruti otpad od obrade plina koji nije naveden pod 10 13 12* (filterska prasina)
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Vil. MJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO PRESTANKA OBAVLJANJA
POSTUPAKA ZA KOJE JE IZDANA DOZVOLA

Holcim (Hrvatska) d.o.o. dugorocno ne planira zatvaranje postrojenja te se trenutno ne predvidaju ni
dodatne investicijske mjere. U slucaju da nastupe nepredvideni uvjeti koji bi iziskivali potrebu
obustave rada i zatvaranja postrojenja, sukladno zakonskim propisima, provest ¢e sve potrebne mjere
u cilju izbjegavanja rizika od onecis¢enja ili sprjecavanja opasnosti po zdravlje ljudi.

Nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupaka za koje je izdana dozvola za gospodarenje
otpadom, prostor ¢e se dovesti u prvobitno stanje sukladno Zakonu o gradnji (NN 153/13).

Uklanjanje gradevine ili njezina dijela je sukladno Zakonu o gradnji (NN 153/13) izvedba radova
razgradnje gradevine ili njezina dijela s mjesta na kojem se nalazi, ukljucivo i gospodarenje zatecenim
otpadom u gradevini i na gradevnoj Cestici, te gradevnog materijala i gradevnog otpada nastalog
razgradnjom gradevine sukladno propisima koji ureduju gospodarenje otpadom, te dovodenje
gradevne Cestice, odnosno zemlji$ta na kojemu se nalazila gradevina u uredno stanje.

Uklanjanje postrojenja ukljuCuje praznjenje, ¢iSCenje i rastavljanje nepotrebnih nadzemnih i
podzemnih struktura, ukljucujuéi i ostatke glavnih i pomo¢nih tvari koje sudjeluju u tehnoloskom
procesu, odvoz i zbrinjavanje otpada te pregled i analizu terena na lokaciji. Krajnji cilj je uklanjanje i
zbrinjavanje svih materijala s lokacije postrojenja, koji bi mogli predstavljati opasnost za okoli$ i to na
nacin koji nece prouzrociti novo onecis¢enje.

Gradevine sa svim prate¢im sadrzajima kao i ostaci sirovina, gotovih proizvoda te sve vrste otpadnih
tvari ¢e se u potpunosti ukloniti u skladu s vaze¢im zakonskim i internim propisima.

Potrebno je pridrzavati se propisanih mjera i standarda prilikom rusenja i uklanjanja gradevine te
osigurati nadzor od strane nadleznih sluzbi.

U svrhu zatvaranja i razgradnje postrojenja u kojima se obavlja gospodarenje otpadom izradit ¢e se
Program razgradnje koji ¢e obuhvatiti sljedece aktivnosti:

1. obustava rada postrojenja, uklju¢ujuci sve tehnoloSke procese, procese skladiStenja i pomoéne
procese

praznjenje gradevina i svih spremnika za skladistenje otpada

uklanjanje, odvoz i zbrinjavanje otpada putem ovlastenih pravnih ili fizi¢kih osoba-obrtnika
¢is¢enje gradevina i svih spremnika

rastavljanje i uklanjanje opreme/spremnika

rusenje/uklanjanje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu

N o g bk~ WD

odvoz i zbrinjavanje otpada (gradevinski, metalni) putem ovlaStenih pravnih ili fizickih osoba-
obrtnika

8. pregled lokacije i ocjena stanja okolisa
9. ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i ¢iS¢enju lokacije

Program razgradnje ukljuéivat ¢e i analizu i ocjenu stanja okoliSa na lokaciji u cilju odredivanja
razine oneciS¢enja i potrebe za sanacijom zemljista.

Ako ocjena stanja okoliSa prilikom zatvaranja postrojenja ukaZe na potrebu sanacije, izradit ¢e i
provesti program sanacije.
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PRILOZI
Prilog 1 Rjesenje o ¢lanstvu u Komori nositelja izrade Elaborata
Prilog 2 Dokaz o obaveznom osiguranju od profesionalne odgovornosti

nositelja izrade Elaborata
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Prilog 1

REPUBLIKA HRVATSKA

HRVATSKA KOMORA ARHITEKATA
I INZENJERA U GRADITELJSTVU

Klasa: UP/I-360-01/06-01/ 3758
Urbroj: 314-02-06-1
Zagreb, 11. svibnja 2006. godine

Na temelju €lanka 24. i €lanka 26. stavka 2. Zakona o Hrvatskoj komori arhitekata i
inZenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br. 47/98), Statuta Hrvatske komaore arhitekata i inZzenjera
u graditeljstvu ("Narodne novine", br. 147/05), te na temelju Odluke i nacrta RjeSenja Odbora za upis u
Imenik ovlastenih inzenjera gradevinarstva od 11.05.2006. godine, koji je rieSavao po Zahtjevu za upis
KUKIC BORISA, dipl.ing.grad., ZAGREB, ZELENJAK 50, predsjednik Hrvatske komore arhitekata i
inZenjera u graditeljstvu donosi i potpisuje

RJESENJE

1. U Imenik ovlastenih inZenjera gradevinarstva upisuje se KUKIC BORIS,
dipl.ing.grad., ZAGREB, pod rednim brojem 3758, s danom upisa 11.05.2006. godine.

2. Upisom u Imenik ovlastenih inZenjera gradevinarstva, KUKIC BORIS,
dipl.ing.grad., stje¢e prave na uporabu strukovnog naziva "ovlasteni inZenjer
gradevinarstva" i pravo na obavljanje stru¢nih poslova temeljem €lanka 25. Zakona o
Hrvatskoj komori arhitekata i inZenjera u graditeljstvu, a u svezi s élankom 4. stavkom
1., 4.1 5. Statuta Hrvatske komore arhitekata i inzenjera u graditeljstvu, te ostala prava
i duznosti sukladno posebnim propisima.

3. Ovlasteni inzenjer gradevinarstva posiove iz tocke 2. ovoga Rjesenja duZan je
obavljati stvarno i staino, te sukladno temeljnim nacelima i pravilima struke koje treba
postivati ovlasteni inZenjer gradevinarstva.

4, Ovlastenom inZenjeru gradevinarstva Hrvatska komora arhitekata i inZenjera u
graditeljstvu izdaje “inZzenjersku iskaznicu™ | "pecdat" koji su trajno vlasnigtvo
Komore,

9. Ovlasteni inzenjer gradevinarstva dobiva posredstvom Hrvatske komore arhitekata i
inZenjera u graditeljstvu policu osiguranja od profesionalne odgovornosti od
odabranog osiguravatelja. Polica se izdaje za razdoblje od godinu dana i obnavlja
svake godine. Premija osiguranja uracunata je u &lanarinu.

6. Ovlasteni inZenjer gradevinarstva duzan je plaéati Hrvatskoj komori arhitekata i
inZenjera u graditeljstvu €lanarinu i ostala davanja koja utvrde tijela Komore i Razreda,
osim u sluéaju mirovanja Clanstva, te pri prestanku ¢lanstva u Komori podmiriti sve
dospjele financijske obveze prema istima.

45/48



Elaborat gospodarenja otpadom Holcim (Hrvatska) d.o.o. APO dok.br.: 25-14-756/08
2
Obrazlozenje

KUKIC BORIS, dipling.grad., podnio je Zahtjev za upis u Imenik ovlastenih inzenjera
gradevinarstva.

Odbor za upis u Imenik ovlastenih inzenjera gradevinarstva proveo je na sjednici odrZzangj
11.05.2006. godine postupak razmatranja dostavljenog potpunog Zahtjeva imenovanog, te je
temeljem Clanka 24. stavka 2. i élanka 26. stavka 2. Zakona o Hrvatskoj komori arhitekata i inZenjera u
graditeljstvu ("Narodne novine", br. 47/98), a u svezi s ¢lankom 5. stavkom 2. i élankom 22. Statuta
Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br. 147/05), donio Odluku i
nacrt Rjesenja o upisu imenovanog u Imenik ovladtenih inZenjera gradevinarstva. Nacrt Rjesenja
dostavljen je na potpis predsjedniku Komore.

Ovlasteni inzenjer gradevinarstva stekao je pravo na obavljanje poslova projektiranja ifili
struénog nadzora gradenja prema clanku 49. Zakona o gradnji ("Narodne novine", br. 175/03 i 100/04)
i ¢lanku 4. stavku 1. Statuta Hrvatske komore arhitekata i inzenjera u graditeljstvu ("Narodne novine",
br. 147/05), u svojstvu odgovorne osobe upisom u Imenik ovlastenih inZenjera gradevinarstva
Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu i to pravo mu traje dok traje polica osiguranja od
profesionalne odgovornosti, odnosno do izricanja stegovne kazne iz ¢lanka 30. Zakona o Hrvatskoj
komori arhitekata i inzenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br. 47/98), a u svezi s clankom 4.
stavkom 4. i 5. Statuta Hrvatske komore arhitekata i inZzenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br.
147/05).

Ovlasteni inzenjer gradevinarstva, osim u slu¢aju mirovanja &lanstva, dobiva posredstvom
Hrvatske komore arhitekata i inzenjera u graditeljstvu policu osiguranja od profesionalne cdgovornosti
od odabranog osiguravatelja. Polica se izdaje za razdoblje od godinu dana i obnavlja svake godine.
Premija osiguranja uracunata je u ¢lanarinu.

Upisom u Imenik ovlastenih inZenjera gradevinarstva imenovani je stekao pravo na "pecat” i
"inzenjersku iskaznicu" koje mu izdaje Hrvatska komora arhitekata i inzenjera u graditeljstvu, a koji su
trajno vlasnistvo Komore temeljem ¢lanka 4. stavka 2. i 3. Statuta Hrvatske komore arhitekata i
inZenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br. 147/05).

Sva prethodno navedena prava obvezuju ovlastenog inzenjera gradevinarstva na redovno |
uredno placanje ¢lanarine u skladu s ¢lankom 31. Statuta Hrvatske komore arhitekata i inZzenjera u
graditeljstvu ("Narodne novine", br. 147/05).

Ovlasteni inZzenjer gradevinarstva moze poslove projektiranja i/lli stu€nog nadzora gradenja
prema ¢lanku 51., 52., 53. i 55. Zakona o gradnji ("Narodne novine", br. 175/03 i 100/04) obavljati
samostalno u vlastitom uredu, zajedni¢kom uredu, projektantskom drustvu, odnosno u pravnoj osobi
registriranoj za tu djelatnost.

Ovlasteni inZenjer gradevinarstva duzan je u obavljanju poslcva projektiranja ifili struénog
nadzora gradenja postivati odredbe Zakona o gradnji i posebnih zakona, te osigurati da obavljanje
poslova projektiranja ifili struénog nadzora bude u skladu s nacelima i pravilima struke, koja treba
postivati ovlasteni inzenjer gradevinarstva.

Na temelju svega prethodno navedenog, rijedeno je kao u dispozitivu ovoga Rjesenja.

Pouka o pravnom lijeku

Protiv oveg Rjesenja zalba nije dopustena, ali se moze pokrenuti upravni spor podnosenjem
tuzbe Upravnom sudu Republike Hrvatske, u roku od 30 dana od primitka ovog Rjesenja.

PREDSJEPNIK KOMORE

ﬁ& AV

dr.sc. Petar Bukan, dipl.ing.grad.

Dostaviti:

1. BORIS KUKIC, 10000 ZAGREB, ZELENJAK 50
2. U Zbirku isprava Komore
3. Pismohrana Komore
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Prilog 2
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§ POTVRDA O OSIGURANJU
§ CROATIA OSIGURANJE
utemeljeno 1884.
FILIJALA ZAGREB

10002 Zagreb, Trg bana J.Jelacica 13
0OIB:26187994862

KUKIC BORIS
ZELENJAK 74
10000 ZAGREB

Ugovaratelj: HRVATSKA KOMORA INZENJERA GRAPEVINARSTVA, Zagreb, Ulica grada (
Vukovara 271 \
OIB: 65080653676

Osiguranik: KUKIC BORIS

OIB: 33588236181

Clanski broj: 3758

Strukovni razred: ovl.ing.grad.

Osigurane opasnosti: Profesionalna odgovornost u arhitektonskim i

inZenjerskim poslovima i djelatnostima u prostornom
uredenju i gradniji

Trajanje osiguranja: visegodiSnje
Obracunsko razdoblje: 01.06.2014.-01.06.2015.
Limit pokri¢a: 1.000.000 kn po svakom Stetnom dogadaju, a

ukoliko u obavljanju jednog stru¢nog posla prostornog
uredenja, projektiranja, stru¢nog nadzora, gradenja ili
upravljanja projektom gradnje iz istog ugovora s
narucitelijem, sudjeluje Cetiri ili viSe ovlastenih
arhitekata ili ovlastenih inzenjera, a Stetu prouzroci
jedan od njih, limit pokri¢a u tom slu€aju se povecava
za 50% i iznosi 1.500.000 kn

Agregatni limit: 3.000.000 kn za sve osigurane slucajeve ostvarene
unutar jedne osigurateljne godine

Premija i placanje premije: Visina premije i nacin pla¢anja utvrdeni su Ugovorom o
visegodisnjem obveznom osiguranju ovlaStenih inzenjera gradevinarstva od
profesionalne odgovornosti u arhitektonskim i inZenjerskim poslovima i
djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji, zaklju¢enim izmedu
Croatia osiguranja d.d.Filijala Zagreb i
Hrvatske komore inZenjera gradevinarstva

Uvijeti: Uvjeti za osiguranje od profesionalne odgovornosti u
arhitektonskim i inzenjerskim poslovima i djelatnostima
u prostornom uredenju i gradnji i Opéi uvjeti za
osiguranje imovine

Ova potvrda izdaje se na temelju skupne police osiguranja ovlastenih inZzenjera gradevinarstva broj

/e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

007624117654
SIS

U Zagrebu, 01.06.2014. OSIGURATELE A4S0

16 ’r""‘ f\
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Agropatnd Timit - peedstavlia pomip pramicu obnveze osigurticlia v sve esigurane shikgjove eshareny
unitar jodue esigurateljne podine:
Polican osigurnit - isgpring o ugovor o OSEUTAR]LT,
Premijn osigininga - es 80 g ugovarnel esigusanja adnosne esi ik plada osi| Hu ternclen
WEAVGIT O 05iEImIE,
Lista imavinska fteta - Sicla koja prodstviia ckonoskd gubitak keji nije mastao niti povredom osobe nid
citeceien i wiBlenjem Svar
Treda osoba - svaka odledena osoba ko nije sbjcky ugavora o i i il
arlitekaty i nenjern u praditeljsie, @ protrpieta je $tetu kofa je nastala kao pos!jodm obminnja Postons
iz djclokrga ovirdteniharhitekata [ infenjer
Tnnestitor — praw dfi fizicka asobo u ¢je e ¢ pradi gradeving.

Chak 1. Predmet osigusmia

Fredmet osiguranga u smistn ovih Usjeta je profesioanlin odpovomost an arhitcklonskim i indunjerskim
poslevine i diekuiosting  prostoimom wwedenju i gexinji »a fow keju bi osijmmik obavigzajen
poslova, odnosno dielamosti mogac Binil investiion: ili eedim asobama.

Clykrk 2. Osigurani sy

Osiguranim shiCajem s¢ u smlsh: ovih Uvieta stnatsa svaki popuist ; ili pagreska v obsevlianjn slm(.mh
pastovn koje prowscéi svojion ifi i w arhiitek
irzenjerskim poslovima 1 djelatnosting u prostormom wodenju i mdn]:, it oy Thmje slm&mll
posiova prostemoy, wredena, postova projekiinanga Fili siucnog nadzon grvienjs, chavljanie diekstnosti
gradena i diclatnosti upravijania projckion gradige. a kofi mogu imati za poslicdion:

St povredu tjela il rdravii ek osobe:

Otedenje ili unidtenje stvard fmaterijalivg dteta)

Ster koja nije nastada povredom el Hi wlravia ncke osobe,

10 S0 03t GANosHe ustenjent stvan inska deta

u Sicen smisiu il Hsto irnovinska dteta).

Jeduiin osiporim sludajem st se i vike 8ol &ji stk e posliedica jednog. jedinstene

odredenog wertks, oz Qbrts na broj odtedenib osoba,

Snart s da jo osigurani stutj nastao onda kekda se ostaria

propust i pogresia b obéviianju sicnil poslova,

Propust iti pogredka sntraju se posnatiny knd it osignrnik

st wevrel ili 23 R dozra, noovisg o tome da i je

postavEion odsetn zahl ekt oftodene asohe.

U slogsiju sumnje prediuffeva se da je propust ili pogreska »

ju stmidnik posiova peastoniog wiodenia, projeiinuy,  simdnog nadsom, upmlianga procesom
ke i Keitrole

projekaan nastaln cnog dai kada je odredena netnga ichatn

bitl pachst i1l epodercta, kako bi se sprijeeilo mastafnje

Stcie.

Clannk 3. Teriteriialno poktice
Osigunaiem su obwlivadond osigirant slucaiond mastali na teriloriju Repeibltke Hivaiske. ukolike se
drugatije ne ugovori,

Clanitk 4. znos osigurangi i agregaing limit

Irti0s osigann i mos otnveze esipurateliz po jednom

osiguinom sludaju. Apregatnl lintit |)[cd5[.l\lﬁl 59nuu granion obvese osigontelin v sve Oigune
shistajove osTVITCNC urtar jedne osi pading. X i it £ agrcgamt limit moraft bith upisani
u policu ofigumnja.

Claak 5. Frasdian (wabée osipnmmika u §eli)

Ako je ugovorene da osiganik s snost jedan dio Stele ([Rmsiza), osigartclj jo u obwedd, ako nasiane
esipurin sy, rakiaditi samo fos aditete kaji prefavd ianos frindize.

Frandies, ukeliko je ugovorena, mornt bili shveano upisare u policy osigunisg.

Llanak: 6. Podetk, unjinie i prestaik obverc osiguratelja

Obweza osiguraielia 2 ugovora o osigumigu podinje o istckan 24-og sata dkux kol je u isprni o
osigurnjn wveden kao podeta osigaifa, ko ¢ do tog datun pladena pramijs ednosio wakon istel
25-40p san dana kada je premia pladena, sko nije drugadie ugovorenn, Olngen asiputaelja & siakom
shudaji prestge protekont zasamits rokova iz Zakona o elvezitn odnosiog,

Clhanzk 7. Iskijutonja iz o puniga
Osngn’uucmmmolmh\'wcmo-&lumu mllucu

#hog pamg i paij St od SRk Uik ljat asi i 11 o8 ikz, il vboy
tein masalih kao postjed s\‘jcsner, ¥ ja suprotno pe kofima se obanla njegova
repistrinn: diclamost,

7hag i odgovemosti ik § na shutajeve, kad po mbkoin ne dgoy

provzrebeni nc-posrc(!no ili postedno mtainy § pofitickint rizicima, bez obrita da i je nit objaviien

7hajs Hcta nasialih uslijed elementamib nepogoda £ vise sile:

- eleniezyarnot nepogodon siatn $2 inienadia velikn nesredn kojr warokuje Zive, Hictu vodep opsega i

imovind ik sjen gubitak, te St ma infrstdktan | okelisu

- clementameny nepogodom st s¢ osobite poteest od 7§ vide swpijeva pa M-C-5 iJcsmc; olyini i

orkanski velrevi jukestt od § & vise siupmc\ e Emlarorlm‘oj tiestvict, pofari, poplave, bujios, visoka

voda, phimnival, sui. (ué, jaki ey, sniedni ianest | kwing, iagomitnanie leds wvodotocing, odroni

emljisa i

#a Cisto imovinske Hele (i ) tvestiton proizatie iz manjkavog materifls, dizaja ili iovedbe;

/bog ::om nastalit wslijed: ngadivaniy i, vode @, koje suu ncisos:cdnoj i posredng) vexi 8
Kl epergjes I fa ili kunﬂcnyl motontik vom¥a | draglh vorila o mators

ponon: posjodavanja |l;konsxcn)n provila i fetfelica; proizvoda s ndostatkom;

2bop Beta koje postupno mastaju udijed trijieg diclovania tenpernture, inova, gre, vlage 1l padaling

(dinatade.prasine ide.k;

71 Acte koje mastau zhog neodrimmnjx rakovie bog ugovornib kv, peista § sl

#bog et stalih po ralopu investitor, adussno krdojem odluka inspekeijskil 1 nadzorib otpan,

hog propust i pogresaka ostg 3 st prife 2akijudivania ngovers o ostpurniu o odgavomost.

pia ak i ko se Mot nianifestira nkon 2aKEuGaya ngmora:

vbog, et profanttib ustiod insahvennost, prekidi it obwstave mda;

g financijskoy zubitka do kejep dosde usliied prekitha postonat

dc;

;huy stet1 proizndlih kao posljedica bile keje st poviocks autoeskil prava, patenta, tpevackoy

anadnuarke, fogotipa il sopa:

g bilo kakvik &1t protzadlil iz bk, zmjene, oftedena,

iskonsiivestt madumainih sustava, hardwaica, soft . pockttaka u\odm v rijenos |xxL1|<1k.|

ikrodipova, Htegiranids klopova i sl. bea obuim da B je sijet o dijtlovima mémnlie il ne-alunalne

etekiionicke opremie:

hop Seta profeadtilikao posticdica unidtens. odtcden il nostintka bite ko veste podiuaka,

wriednosaili papica s dr:

osipuranika, posheditne Rete bt

APO dok.br.: 25-14-756/08

adltemi zdwjevi kaii |1muj.|/c i povrede s i opled, dobar plas, Sust, dostopnsten, posieva Gjing.
slobodu pivrodiva
trpewvackim chudtvira Liji _pc lasnlk wgovirstel) o ili elanovi njegove obileli:

rpasackim drustina ukegiima ugavaraelj osigarin Shanovi njegove obitelji snaju viasnidke udjele.
{ Tkotike nije posebr woverens, iskijuduit se fele koje s nastade mdnicin osiguiitta

Oulluke stegovnil sodova sinkovtih komon ne olnvezafn osigurateli a kisdn

Cluzdk . Gubitak prava iz 0sigaritia
Prawa iz osigus) esigaraik koji jo Yatu prowwrodio gubown nepafiiom. Osigurtel] ima prvoe od
njega vakiijevan Wik ispladone osigumine.

Clask 9. Obvere ugovararelia Osigurania
Uj;c\d\‘\ll."[ osigaranja obvezan je:
VT 0 ostguranit: prjaviti sve okolnesti kaje je 21160 i koje je morao zat.  vaZie su

pri zakljodeniu ligmom © OSEUIENfu pl.lhl\ PECAjH HEn UEONOTer LT
izvijestit osigintchia o nakoj promjoni okolnosti kaja moze biti vad v promjeu fizka, seovisne e i
rinzk promijenjen njegovem voliom it postipkomt ili Loz negova wtiecaja.

Clanak 13, Obveze osipurmika 1wkon restanka osigunutoy sielaf

Osigwranik je dwzan bez edlsgani u pision obliku obavijestiti osiguraleiia 15 shutaju savnanja o bito

Lox:n dogadaju il okolnosti k0jl In opli dovesti do dspostaviiania edficuog whifova premn njem ifi
i, 2 1 smis denja njcgove odyy

Posching jo duian uhnijcﬂm asipuratelja ofwal po sawge. o peknenutont sudskom postupka koji se

Jseativ njegn vodF, kao i 1 el provodena postupkn w4 osigannje dokaza. Ako aStebent podnese Wb

#a taknady Sicte protiv osiguranika, osipuroik i dwan dosGriti osiguniclpu sodski posdv odnosio urbu

i sve spisc u sver =i Hetitan dogadajen E zalbtjovom xa wkindy ete kao i 2 da vodenge spor

[ree)idta ostpuiatelji.

Osiguranik njic ovlation s 5¢ bez: Jeethadie suplasiosti osigimlelja izjatnjava o odstetnon wahijovu a

oselsitg da pa prizam potpuno ifi djelomitn ili da s& negodi, kao 1 da Lo isplan. Ukoliko sc osigurmnik

protivi prijedlopyu osipumielia da so oddteti zabtjey aijcs nagodbom, esipurateli nije didan platiti visk

ke, kamate | toskovs kajt it usiljed topa nasili

Tkoltiko &2 osigiemnik ne prdriava obvern iz ovep Sanka

sttt de Selne postjedics kojc ustijed (opa nastam, osin ako bi

olk: pastale i da se pridefavia otnesa

i slutaju da so odebonik sa vabtievomn za naknade Sie ney obradi [l k &

duzan osu;urltclju pacit sve dokare 1 podatke s kojima mspolare, a I\Q|| s neoptiodnd 7 \:I\le\.mjc

odgovemosti i pringam Mot | 21 0giens oievanosi Zahtjova, obufina i visine e,

g

lanak 1. Osigumiielfne obveze nakon wilitiva odtodene osebe

U vewd s podnesenim nbilfevom »n nakiadu $161G 0d strane obedenc osobe, osigurtd) je u obvez:

wjedio 5 osipumaikom podusct obrow od scosuovanih ili pregerini zahtiova 22 naknady Hete (Prais
zastita - Clanak T2.); wdonolii osnovanin zakljovima va nakeads dote (Nakuada Steie - Shaak 13} u
granican irmosa ovigurnia naknaditi iroskeve spora, kao i duge opryvdine troskonve mdi wlrdivanja
osigunmikove edpovomesti (Makindy tredova postupka —lannk 14.)

Claswik 12, Praviz zadtita
Om‘gnmtcljcm obneza u pranu prvae zgstite-obihivada:
ispitivanje oslgiranikeve odpovomosti z rastalu e,
vodenje spoc o osigarmikove iine ako eftedeni ostvanije pravo wa saknadu Selg u mmitnom pcslupku
ehavadjo v osipuranikovo inte svil iziva koje smatay kerisiny, z adovolienie ifi chund B
|I| prd)wmog wlitfeva znaknadin 310,

s retelicvn suglasnost i apute, vodenie spom meds se pm;cnu cyigurniku, kofi jo tada ditan diati
IOGIL mitelfenili tpaeta § nafops u ogledu vodenja posiupks u pamici
Owiguredj moze prowseli vodorje petics 16 supiti na mjcsto osigarantka i sudiclovad u svojstvu
e,
Osi‘::‘r:uclj Je aviasteu odbiti vodenje spoe ili prepustiti vodenje spom ostguninike, ako ogienl di o
vific ijcst v pruziije praviie 7St s obritont na odnes vising zlitie v rakigdn State | visie inosa
osigaranga
10 shitajls da asigune]} ma ime raknad: Stete isplati izvos osigacua prife polretanfa spora, prestaje i
eV GRVGAA 36T RINT ZSt L,

Chasaks 13, Nk faote

Csiguatelf njc benos ke Stetu e e

prizmanga koj je dio i edobrio;

nagodbe kaje e akljncio it odobrio;

sidske adluke, #l: najvise do fznast visine obvese iz Ugovom o asipum
polofiti deporit mdi esigirana nakade Stete lemeliem zakonskil proy
sudiclufe u deponimanju mjvide do visioe njcpove obvese ma nakaiadii Sicie,

K jo osipurmik u obvezd
ili sudske edhike, osigumteli

Claik 14, Naknada trodkava postupka

miclj nokicdije sve troshove imidniog postpkn mko sam vedi spos, i jo dao suglisnost
ostganmiky 1A vodeige spora pa i ond ke vlijey 22 raknadu !iclclll)c o s,

Ako jo pamics vodern bex asig jova snania b sugh su pokniven (rodkovi s
ako zajedno s iaknadow Yele e y ju Fenos ost

Osiguritelj plac frogkove braitelju i kamenom postupku pokremta protiv osigurnika #hoy dopmlips
koji bi mopro inmii vz posljedicy postvliae zalgjeva za waknady Slete na lemeliu odgovomost
pokrivene osiguraiom 1 to same iznimno aka je sbaviielien o izbor braiitelfit § fakeje pnh\“ll:o p!'ld:m,}c
tih Iroskova, “Frotkens: kaakaiog postupka § 1roskove adtedenika [

Kada ispuni svoji: obvezn isplatom osiguriaop 1053, esipuriel; sc esiobada daljinjill davanj na ime
nakuade § wodkentt po lont osipuranem Sluluji.

Clanak 15, Neposredni zalujev ofteéone osobe

Aka odteden tredt osoba walitie il b 7 nnknady Stete poduess Suno prema osigurateli, osiguritelt
¢ o tom: obavijistiti osighranika i poaiti g da pru2i sve potrebne podatke § postupt w smistu danka 12,
SIS ovill Uvjeta te cta s peduzmie mjere i 2aMite svojih inte
Ako s¢ u sludajir iz prethodnog sunka osigurnteli odiudl isplatit
diclomitno, dwm je o el cbavijestt osirumuika

Qiretena tredn osobs mok:
osiguranik, s ryvite doimos (ISIgILrnchcm ohese,

vy oSleConibl u poipanosti i

i lia maknadu &tele 2 Koju edgovam

Ciartak 16. Prenvjia osigurmjs

Premijaosigmnia s¢ plad v trentku skbipngi ugevoen o osiguraniu, wkotike dnigadije nije vgovoreio,
Ak premi e bude pladen 1t ngoverendm roku, osiguraldf int prao na dospiely promiji cbméunati
wlezaie Kaiate.

Clanak 17, Trodkovi mvrdivang: Hcte

Slcm ulvrcluge wguntc}j u sk du w1 Axkonom o ob i 1 Zakonom o aditelonskin i
sking postovin i diel uy uresdeniju i e,

U siudajli o se ofedend i osiganimik ne sove sa progienont Hele o strle osiguakel, procicin ¢ s

pmpu\:zu srednacima (viestcima), od i.ojt!\ svaka saineresitana stona moke dmenovatt jeduog

ikt Za strudnjaka mede se imenev it oseba kofa ndje w dnoni odiosu ili nije ra bilo ko interesi

ratin vesana s bile koioih ealntcresimion: Srmiom,

Predmctom vjctudenia mogu biti simo spame Cinjenice, Xoje &0 se onaprjed wnwrdi piswim

SPOIEANTRNNT O NFOMAECIU

Clank 18 Iavasudsko feswanic sporova

Sve osobe koje svoj pravml inerss cape iz ugovent ¢ osigunju waklivtenom prema ovine Uhjeting
prenstveno &e sve svoie evelttuedie sporove sa osipuricliom, kopi prodsdaze it su b vezl s predmetnian
ngoveram ¢ osipuruijn, nasojali rijedit sporvumne, sukixdng prwilion poswpia osigmadin o
annswlskom defavanii sporeva. Ukeliko spor aifje rjcsen i fmvansudskom postupku kod osipusiclia,
vk ol stranaka 1 spom ke predlofiti drugof strant pokrctmiie postnpka mirgii i Centra 2 mireaje
pri Hnvaiskont wethy 22 osigurse il dropoj orgmiimctii w1 wivenje, Prifaliog s mieaje dostavlja se
Contrs za mizenjc pri Hivatskom uredu e osiguwrage 1l drogof ongamizaciii 1 niiscnie s pismrom otitiks.

Clak 1%, Madlernes u shetaju ort

U sludain s strane b Enka 16, lircje prava ne uspiin ijeii spor proixdte i pmjon ovih L
Wit opissin u preshotnont Sarku, kdickan jo stvanio mdleie swd preni miestu klpang agoie o
osigusmyu
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